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Giris

Silikon ile striiktiirel yapistirma; cam, metal ya da diger
panel malzemelerinin, bir binanin yapisina tutturulmasi i¢in
silikon yapistiricilardan yararlanan bir striiktiirel yapistirma
yontemidir. Riizgar yiiki ve binanin tizerindeki diger darbe
yiikleri, camdan ya da panelden, striiktiirel silikon dolgu
araciligiyla, binanin iskeletine aktarilirlar. Silikon dolgusu,
binanin cephesi riizgar yiikiine ve termal gerilmelere maruz
kaldiginda da kati1 madde tizerine yapisma (adheziv) ve tiirdes
yapisma (koheziv) biitiinliigiini korumaya devam etmelidir.

Striiktiirel silikonlu cephe (SG) (Structural Glazing), yiiksek
performans gerektiren bir uygulamadir ve her silikon dolgu,
bu uygulama icin uygun degildir. Sadece striiktiirel silikonlu
cephe uygulamalari icin 6zel olarak gelistirilmis ve test edilmis
silikon dolgularin kullanilmasi gerekmektedir. Bu uygulama
icin 6nerilen DOWSIL™ striiktiirel silikonlu cephe dolgulari,
bu kilavuzun bir sonraki bélimiinde belirtilecektir. DOWSIL™
striiktiirel silikonlu cephe dolgularinin hepsi, mevcut Avrupa
striiktiirel silikonlu cephe standardi olan Avrupa Teknik
Onayi Ortak Esaslar: (ETAG 002) uyarinca bagimsiz kuruluslar
tarafindan test edilerek, “Avrupa Teknik Onay1” (ETA) almaya
hak kazanmaslardir. Dolgular, ayn1 zamanda, Avrupa saglik,
giivenlik ve ¢evre koruma mevzuatlarina uygunlugu gosteren
CE isaretini tasimaktadirlar.

Bu kilavuz, DOWSIL™ silikon dolgularinin, striiktiirel silikonlu
cephe uygulamalarinda uygun sekilde tasarlanmasiyla ve
uygulanmasiyla ilgili yol géstermek amacini tasimaktadir. Bu
kilavuzda sunulan 6neriler, Dow’in, striikttirel silikonlu cephe
projelerine 30 y1l1 agkin siiredir verdigi destek sonucunda elde
ettigi deneyimlerine dayanmaktadir. Striiktiirel silikonlu
cephe projelerinin, bina tasariminin yanai sira, gevre ve
miisteri ihtiyacglarina gore de degisiklik gostermesi nedeniyle,
bu kilavuzun, olas biitiin durumlara deginmesi mimkiin
degildir. Dow Teknik Hizmet Mithendisleri, size, projenize 6zel
ihtiyaclarinizla ilgili olarak yardimci olabilirler.

Her striiktiirel silikonlu cephe uygulamasinin basarisi,
tasarim uzmani, silikon uygulayicisi ve Dow arasinda
gerceklestirilecek olan igbirligine baglidir. Basarili striiktiirel
silikonlu cephe projeleri, asagidaki 6geleri icerirler:

Proje Degerlendirmesi
Tasarim Degerlendirmesi

Dow’in, her projedeki striiktiirel ek yeri tasarimini
degerlendirmesi ve onaylamasi gerekmektedir.

Uygulama Yiizeyi ve Malzeme Onay1

Dow’in, striiktiirel silikonuyla temas edecek biitiin yiizeyleri
ve malzemeleri onaylamasi gerekmektedir. Dow, bircok
durumda, 6zel proje testlerinin yapilmasini talep edecektir.

Uriin Kalitesi
Ek Yerlerinin Hazirlanmasi ve Dolgu Uygulamasi

Dow’in, ek yerlerinin hazirlanmasina, dolgunun islenmesine
ve dolgunun uygulanmasina iliskin prosediirleri eksiksiz
olarak uygulanmalidir.
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Kalite Kontrol

Dow kalite kontrol prosediirlerinin izlenmesi gerekmektedir.
Dow, silikon uygulayicisina, kapsaml bir kalite kontrol
programinin gelistirilmesi konusunda yardimci olacaktir.

Dokiimantasyon

Kalite kontrol prosediirleri ve sonuclari, kolayca tekrar
basvurulabilir bir sekilde belgelenmelidir. Kalite kontrol
kayit sablonlari, bu kilavuzun Dokiimantasyon boliimiinde
sunulmustur.

Bu kilavuzun ileriki béliimlerinde, bu 6nemli 6gelerin her biri,
daha detayl olarak anlatilacaktir.

Dow UrUnler

Dow yiiksek performansl silikon dolgular sunmaktadir. Her
dolgu, belirli bir uygulama icin gelistirilmis ve test edilmistir ve
Dow tarafindan 6zel olarak onaylanmadig siirece, amaclanan
kullanimindan baska bir amacla kullanilmamalidir. Uriinlere
0zel bilgilere, consumer.dow.com/construction adresinden
erisebilirsiniz.

Striiktiirel Silikon Dolgular

Asagidaki Dow silikon dolgulari, striiktiirel silikonlu cephe
uygulamalari icin kullanima sunulmaktadir:

DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon

DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon, iki bilesenli, hizl1 ve nétr
sertlesen ve cam, metal ve diger panel malzemelerinin
striiktiirel olarak birbirine yapistirilmasi icin kullanilmaya
yonelik bir silikon dolgudur. Geleneksel tek bilesenli silikon
dolgulara kiyasla, DOWSIL™ 993’iin hizli sertlesme 6zelligi,
striiktiirel olarak yapistirilmis giydirme cephe birimlerinin
uygulamalarinin daha hizli bir sekilde gerceklestirilmesine izin
verir. DOWSIL™ 993, genis bir malzeme yelpazesine miikemmel
bir sekilde yapisabilen yiiksek modiillii bir dolgudur. DOWSIL™
993, mevcut Avrupa striiktiirel silikonlu cephe standardi

olan Avrupa Teknik Onayi Ortak Esaslari (ETAG 002) uyarinca
bagimsiz kuruluslar tarafindan test edilerek, Avrupa Teknik
Onay1” (ETA) almaya hak kazanmistir. Bu onaya dayal: olarak,
uriiniin CE isaretini tasimasina izin verilmistir.

DOWSIL™ 895 Striiktiirel Silikon

DOWSIL™ 895 Striiktiirel Silikon, tek bilesenli, nétr sertlesen ve
cam, metal ve diger malzemelerin striiktiirel olarak birbirine
yapistirilmasi i¢in kullanilmaya yonelik bir silikon dolgudur.
DOWSIL™ 895, genis bir malzeme yelpazesine miikemmel bir
sekilde yapisabilen yiiksek modiillii bir dolgudur. DOWSIL™
895, mevcut Avrupa striiktiirel silikonlu cephe standard:

olan Avrupa Teknik Onay1 Ortak Esaslar1 (ETAG 002) uyarinca
bagimsiz kuruluslar tarafindan test edilerek, Avrupa Teknik
Onay1” (ETA) almaya hak kazanmistir. Bu onaya dayali olarak,
triiniin CE isaretini tagimasina izin verilmistir.

Yalitim Cami Silikon Dolgulari

Asagidaki DOWSIL™ Silikon Dolgulari, yalitim cami
uygulamalari icin kullanima sunulmaktadir: DOWSIL™
Yalitim Cama Silikon Dolgulari, DOWSIL™ Striiktiirel Silikon
Dolgular: kullanilarak striiktiirel olarak yapistirilmis olan
yalitim cami birimleri icin 6nerilmektedir. DOWSIL™ Yalitim



Camu Silikonlari, sadece yalitim cam1 uygulamalari icin
kullanilmak tizere tasarlanmistir ve asla striiktiirel silikonlu
cephe yapistiricisi gibi kullanilmamalidir. Yalitim cami
uygulamalarinda silikon dolgularin dogru kullanimi hakkinda
daha fazla bilgi icin, lLitfen consumer.dow.com/construction
adresindeki “Dow Yalitim Camui Kilavuzu”na bagvurunuz.

DOWSIL™ 3362 Yalitim Camzi Silikon Dolgusu

DOWSIL™ 3362 Yalitim Camu Silikon Dolgusu, ¢ift camli
yalitim camzi birimlerinde, bir ikincil yalitim malzemesi
olarak kullanilmaya yonelik, iki bilesenli, hizl1 ve nétr
sertlesen bir silikon dolgudur. DOWSIL™ 3362 Yalitim Cama1
Dolgusu, mevcut Avrupa striiktiirel silikonlu cephe standardi
olan Avrupa Teknik Onay1 Ortak Esaslar1 (ETAG 002) uyarinca
bagimsiz kuruluslar tarafindan test edilerek, Avrupa Teknik
Onay1” (ETA) almaya hak kazanmaistir. Bu onaya dayali olarak,
triniin CE isaretini tasimasina izin verilmistir.

DOWSIL™ 3793 Yalitim Camu Silikon Dolgusu

DOWSIL™ 3793 Yalitim Camu Silikon Dolgusu, ¢ift caml
yalitim cami birimlerinde, ikincil bir yalitim malzemesi
olarak kullanilmaya y6nelik, tek bilesenli, notr sertlesen bir
silikon dolgudur.

Hava Kosullarina Dayanim icin Derz Dolgu
Malzemeleri

Dow, hava kosullarina dayanikli derzlerin olusturulmasi
icin eksiksiz, yiiksek performansli derz dolgu tiriinleri
yelpazesi sunmaktadir. Asagida, DOWSIL™ Hava Kosullarina
Dayanimli Derz Dolgu Malzemelerine iliskin kisa bir
aciklama bulabilirsiniz. Bu dolgular, yapilarin ek yerlerini,
hava kosullarina kars1 yalitmaya yoneliktir ve buna uygun
olarak tasarlanmistir. Bu nedenle, striiktiirel silikonlu cephe
yapistiricisi olarak kesinlikle kullanilmamalidir. Hava
kosullarina dayanikli hale getirme uygulamalarinda silikon
dolgularin dogru kullanimi hakkinda daha fazla bilgi igin,
litfen consumer.dow.com/construction adresindeki “Dow Hava
sartlarina Kars: Yap:1 Yalitim Kilavuzu”na basvurunuz.

DOWSIL™ 756 SMS Derz Dolgu Silikonu

DOWSIL™ 756 SMS Derz Dolgusu, dolgunun estetik
performansinin da énemli oldugu, dogal tas ve aliiminyum
panel sistemleri gibi hassas alt yiizeylerin hava kosullarina
kars1 yalitilmas: i¢in 6zel olarak tasarlanmis, tek bilesenli,
diistik modiillii ve nétr sertlesen bir silikondur. Bu dolgu,
dogal tas tizerinde leke birakmamak ve geleneksel silikonlara
kiyasla daha az toz ve hava yoluyla bulasan kirletici madde
cekmek iizere tasarlanmigtir.

DOWSIL™ 791 Hava $artlarina Dayanikl Silikon

DOWSIL™ 791 Hava Sartlarina Dayanikli Silikon, daha hizli
kabuklanan, tek bilesenli, diisiik modiillii, notr serlesen bir
silikon dolgudur.

DOWSIL™ 757 Fotokatalitik Diiz Camlar icin Hava
Sartlarina Dayanikl Silikon

DOWSIL™ 757 Hava $Sartlarina Dayanikli Silikon, daha hizli
kabuklanan, tek bilesenli, diisiik modiillii, notr serlesen bir
silikon dolgudur.

Temizleyiciler ve Astarlar

Dow, DOWSIL™ silikonlariyla kullanilmak iizere 6zel

olarak tasarlanmis genis bir temizleyici ve astar yelpazesi
sunmaktadir. Bazi durumlarda, silikonun, belirli bir
uygulama yiizeyine optimal bir sekilde yapismasi i¢in belirli
bir temizleyici ya da astar gerekli olacaktir. Genel uygulama
yiizeyi temizligi ve astarlamasi 6nerileri icin liitfen,
consumer.dow. com adresinde bulunan “Dow Europe Yapisma/
Uyumluluk Kilavuzu”na basvurunuz.

DOWSIL™ R-40 Temizleyici

DOWSIL™ R-40 Temizleyici, striiktiirel silikonlu cephe
uygulamalarinda kullanilan cam ve metal profilleri temizlemek
amaciyla 6zel olarak formiile edilmis bir solvent karisimidir.

DOWSIL™ 3522 Konsantre Temizleyici Solvent

DOWSIL™ 3522 Konsantre Temizleyici Solvent, striiktiirel
silikonlu cephe ve yalitim cami tiretiminde kullanilan, iki
bilesenli silikon dolgularda, karisim1 hazirlamak icin iki
bileseni 6lcmeye ve karistirmaya yarayan ekipmanin, solvent
kullanilarak temizlenmesi icin 6zel olarak tasarlanmis bir
temizleyicidir. Bu iiriin, halojenli solvent icermemektedir

ve ekipmanlarin hortum ve karistiricilarindaki sertlesmis
silikonu yumusatmak icin 6zel olarak tasarlanmistir.

DOWSIL™ 1200 OS Astar

DOWSIL™ 1200 OS Astar, gesitli uygulamalarda Dow
silikonlariyla birlikte kullanilmak {izere tasarlanmuis, tek
bilesenli bir kimyasal islem astaridir

DOWSIL™ Primer-C

DOWSIL™ Primer-C, boyal1 ve plastik yiizeylerde, silikonun
aderansinin artmasini saglamak icin tasarlanmuis, tek bilesenli
bir kimyasal islem astaridir.

DOWSIL™ Insaat Primer P

DOWSIL™ Ingaat Primer P, hava kosullarina kars: yalitmaya
iliskin uygulamalarda, g6zenekli yiizeyler tizerinde kullanilmak
lizere tasarlanmis, ince bir katmanin olusmasini saglayan, tek
bilesenli bir astardir.

Proje De@erlendirmesi

Dow Proje Destegi

Dow uzmanlari, size, DOWSIL™ Striiktiirel Silikonlu Cephe
Dolgularinin tasarimi ve projenizde uygun bir sekilde nasil
kullanilacagyla ilgili olarak yardimci olabilirler. Biitiin
striiktiirel silikonlu cephe projelerinin, proje bazinda,

Dow tarafindan ayr1 ayr1 degerlendirilmesi ve onaylanmasi
gerekmektedir. Dow, sadece bu kilavuzda dnerilen prosediirlerin
yerine getirilmesi halinde, projeniz i¢in bir Striiktiirel Yapisma
Sinirh Garantisi verecektir. Siire¢ asamalarina iliskin genel bir
bakis icin, litfen bu boliimiin ileriki kistmlarinda bulunan Dow
Proje Calisma Akis1 Semasina bagvurunuz.
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Uriin Onerileri

Dow, asagidaki adimlarin atilmasinin ardindan, projeye 6zel bir
liriin 6nerisinde bulunacaktir.

Tasarim Degerlendirmesi

Dow’in, her projeyle ilgili olarak, striiktiirel silikonlu cephe
ek yeri tasarimini degerlendirmesi gerekmektedir. Her proje
i¢in bir Avrupa SG Projesi Denetim Listesi doldurulmalidir. Bir
ek boyutlandirma hesaplayicisi ve SG Projesi Kontrol Listesi,
Dow temsilciniz tarafindan saglanmaktadir. Daha fazla bilgi
icin liitfen yerel Dow Ingaat Grup Ofisi ile temasa gecin. Bu
kilavuzun Dokiimantasyon béliimiinde bir Avrupa SG Projesi
Denetim Listesi sunulmustur.

Dow’in, her SG ek yeri boyutlandirmasinin bir detayini
incelemesi gerekmektedir. E§er standart bir aliiminyum profil
tireticisi sistemi kullanildiysa, sistemin adinin belirtilmesi
yeterli olacaktir. Dow, yaygin profil {ireticilerinin ¢ogunun
tasarim detaylarina erisime sahiptir.

Standart olmayan tiim SG ekleme tasarimlari .jpeg, .pdf, .doc,
.dwg veya .tiff formatlarini kullanarak emeai.cool@dow.com
adresine elektronik olarak génderilmelidir. Dow, SG Projenizin
Denetim Listesini ve SG ek yeri boyutlandirmanizi, elektronik
olarak ve yukarida aciklanmis olan sekilde temin edilmis
olmasi halinde, {i¢ (3) is giinti icerisinde inceleyecektir.

Uygulama Yiizeyi ve Malzeme Onay1

Dow’in, striiktiirel silikonuyla temas edecek biitiin ytizeyleri
ve malzemeleri onaylamas: gerekmektedir. Baz1 durumlarda,
malzemeler, sistem ya da bilesen tedarikcisi araciligiyla

test edilebilir ve onay i¢in projeye 6zel test caligmalarinin
gerceklestirilmesi gerekmez. Giincel 6neriler i¢in liitfen,
consumer.dow.com/construction adresinde bulunan “Dow
Europe Yapisma/ Uyumluluk Kilavuzu”na bagvurunuz.

Yapisma Testi

Silikonun yapismasi, basarili bir striiktiirel silikonlu cephe
projesinin en 6nemli 6gelerinden biridir. Silikon uygulamasi
gerceklestirilmeden 6nce, Dow’in biitiin temas ytiizeylerini
onaylamasi gerekmektedir. Dow, tipik olarak, her bir uygulama
ylizeyinin (aliminyum profil, emaye cam, kaplamali cam vs.)
o6rnek numunelerinin, yapisma testlerinin gerceklestirilmesi
icin Dow Test Laboratuarina temin edilmesini talep edecektir.
“Ornek” bir yiizey numunesinin de, fiili striiktiirel silikonlu
cephe uygulamasi sirasinda kullanilan yiizeylerle ayni

sekilde temin edilmesi gerekmektedir. Ornek numunelerin,
test edilmeleri amaciyla gonderildiklerinden emin olmak,

SG uygulayicisinin sorumlulugundadir. Test isleminin
tamamlanmasinin ardindan, Dow, {iriin énerisi, yiizey hazirlik
Onerisi ve astarlama 6nerisini yazili olarak sunacaktir. Test
islemi, numunelerin teslim alinmasindan itibaren dort (4) hafta
stirmektedir.

Uyumluluk Testi

Uyumsuz silikon cephe aksesuarlari, silikonun renginin
bozulmasina ve/veya aderans 6zelliklerinde kayiplara neden
olabilir. Herhangi bir silikon uygulamasi gerceklestirilmeden
once, Dow’in kullanilacak biitiin cephe aksesuarlarini
onaylamasi gerekmektedir. Dow, tipik olarak, her bir
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malzemenin (contalar, ara bosluk ¢italari, destekleyici
malzemeler, takozlar vs.) 6rnek numunelerinin, uyumluluk
testlerinin gerceklestirilmesi icin Dow Test Laboratuarina
temin edilmesini talep edecektir. Ornek numunelerin,

test edilmeleri amaciyla Dow ’e gonderildiklerinden emin
olmak, SG uygulayicisinin sorumlulugundadir. Testlerin
tamamlanmasinin ardindan, Dow, yazili bir iiriin énerisi
sunacaktir. Test islemi, numunelerin teslim alinmasindan
itibaren dort (4) hafta siirmektedir.

Lekelenme Testi

Dow, sivilarin alt tabakaya ge¢mesinden dolayi, dolgularin,
lekelere neden olup olmayacagini belirlemek i¢in biitiin
gozenekli ytizeyleri test edecektir. Dow, gozenekli yiizeylerin
(granit, mermer, kirecgtas: ya da kumtasi) 6rnek numunelerinin,
lekelenme testlerinin gerceklestirilmesi icin Dow Test
Laboratuarina temin edilmesini talep edecektir. Testlerin
tamamlanmasinin ardindan, Dow, yazili bir iiriin énerisi
sunacaktir. Test islemi, numunelerin teslim alinmasindan
itibaren alt1 (6) hafta siirmektedir.

Diger Laboratuar Testleri

Dow, iiretim numunelerinin, analitik testleri ya da H-parca
testleri gibi standart dis1 testlerini de sunabilir. Bu gibi
durumlarda, bir hizmet {icreti talep edilebilir. Projenin
baslangicindan 6nce, bir hizmet ticreti tablosu edinmek icin
yerel Dow Yapi Ofisinizle irtibata geciniz.

Numune Gonderimi

Tiim test sartlarinin hizl bir sekilde yerine getirildiginden
emin olmak icin, test edilecek malzemeleri Dow Building
Industries System (COOL) ile girin. Daha fazla bilgi icin liitfen
bolgenizdeki Dow ina Ofisi ile temasa gecin. Bir Yapisal Silikon
Cephe Proje Testi Bagvuru Formu bu kilavuzun Dokiimantasyon
boliimiinde mevcuttur. Test edilecek numunelerin asagidaki
adrese gonderilmesi gerekmektedir:

Dow Silicones Belgium S.P.R.L
rue Jules Bordet, parc industriel zone C
7180 Seneffe, Belgium

Garanti

Dow, DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon Dolgusu ya da DOWSIL™
895 Striiktiirel Silikon Dolgusu kullanan projeler icin, projeye
o0zel bir Striiktiirel Yapisma Sinirh Garantisi sunmaktadir.
Mevcut garantiler hakkinda daha fazla bilgi edinmek icin
litfen Dow Yapi Ofisinizle irtibata geginiz. Bir garantinin
edinilebilmesi icin asagidaki adimlarin tamamlanmasi
gerekmektedir:

1. Dow’in, DOWSIL™ Striiktiirel Silikonlu Cephe Dolgusu ile
temas edecek biitiin malzemeleri, aderans ve uyumluluga
iliskin olarak yazili bir sekilde onaylamasi

2. Dow’in, striiktiirel silikonlu cephe ek yeri tasarimini yazili
olarak onaylamasi

3. Biitlin giinliik kalite kontrol kayitlarinin Dow’e sunulmasi ve
Dow tarafindan onaylanmasi

4. Dolgu kullanicisinin, garantiyi, Dow COOL araciligiyla talep
etmesi



Proje Calisma Akisi Semasi

SG Uygulayici, SG Projesi Denetim Listesi,
onay i¢in onu Dow'e sunmak igcin COOL
aracihigiyla tamamlar. SG Uygulayici, SG ekinin
ayrintilarini elektronik olarak Dow'a génderir
veya aliminyum sistemin adini belirten E-faks
ile génderir.

SG Uygulayicisi, SG Numune génderimini,
COOL araciligiyla tamamlar. Ornek yiizey
numuneleri, yapisma, uyumluluk ve leke
tutmazlik testlerinin gerceklestiriimesi icin
Dow’e sunulur.

SG Uygulayicisi, SG tnitelerini, Dow Europe SG
Kilavuzuna uygun olarak imal eder. Uygulama
sirasinda, 6nerilen ylizey hazirlama ve dolgu
uygulama prosediirleri takip edilir.

SG Uygulayicisi, silikon imalat, Yapisma ve
Kiirlenme Kalite Kontrol Prosediirlerini, SG
Kilavuzunda belirtildigi sekilde tamamlar.
Sonuglar, Kalite Kontrol ve izlenebilirlik
kayitlarinda belgelenir.

SG Uygulayicisi, garanti talebini, COOL
araciligiyla gerceklestirir. Doldurulmus olan
Kalite Kontrol kayitlari Dow’ye génderilir.

Dow, SG tasarimini ve boyutlandirmasiniinceler.
COOL araciligiyla sunulan her tiirli talebe iliskin
Dow onay mektubu, SG Uygulayicisina G¢ (3) is
glinii icerisinde temin edilir.

Dow, ylizeyleri, yapisma, uyumluluk ve leke
tutmazliga iliskin olarak test eder. Dow, SG
Uygulayicisina, dort (4) hafta icerisinde, belirli
ylizey hazirlama prosediirleriyle birlikte bir onay
mektubu sunar.

Dow, Dow gerekliliklerine uyumlulugu
saglamak igin, SG Uygulayicisinin silikon imalar
ve kalite kontrol prosediirlerine iliskin olarak
egitim sunar ve denetim gerceklestirir.

Dow, dokiimantasyonu ve garanti talebini
inceleyecek ve garanti sartlari yerine getirilmis
ise, SG Uygulayicisina garantiyi verecektir.
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Striiktiirel Silikonlu Cephe Tasarimi

Striiktiirel silikonlu cephe ek yerlerinin tasarimina iliskin
esaslar bu bolimde sunulmaktadir. Sunulan esaslar, Dow’in,
striiktiirel silikonlu cephe alanindaki kapsamli deneyimini
temel almaktadir. Belirtilen esaslarda, tasarim degiskenlerinin
tiimi incelenmemistir. Dow Hizmet Miihendisleri, uygun SG
ek yeri tasarimlariyla ilgili olarak, tasarim uzmanlarina ve
dolgu kullanicisina yardimci olabilmektedirler.

Dow’e sunulan bilgilerin dogru ve tam oldugundan

emin olmak, tasarim uzmani ve silikon kullanicisinin
sorumlulugundadir. Dow, biitiin detaylar: inceleyecek ve
projeyle ilgili olarak, sadece striiktiirel silikonlu cephe
dolgusuyla iliskili 6nerilerde bulunacaktir. Camin performansi
ya da cercevelerin esnemezligi gibi, silikon uygulayicisinin
kontroliiniin disinda olan diger faktorler, sistem tasarimcisi ve
sistem tireticisinin sorumlulugundadir.

Avrupa Teknik Onayi (ETA)

Dow, ilgili Avrupa Ortak Standartlari ya da Teknik Esaslarinda
(6rn. ETAG 002 Striiktiirel Silikonlu Cephe Dolgusuna (SSGS)
[liskin Avrupa Teknik Onay Esaslari) belirtilen mevcut Avrupa
Esaslarina uymay1 amaclamaktadir. Bu esaslarin disinda
kalan durumlara iliskin olarak, Dow, belirli proje tasarim
onerilerinde bulunacaktir. Sistem iireticisinin, ETAG 002 ya da
diger ilgili standartlarla uyumlu olmak istemesi halinde, Dow,
bu esaslar1 ya da standartlari yerine getirmek icin gerekli olan
adimlarla ilgili 6neriler sunabilir.

COOL'de Bulunan Avrupa SG Projesi Denetim Listesi
Hesaplayicisi

"COnstruction OnLine System" (COOL) ad1 verilen bir proje
yonetim sistemi sunuluyor. COOL icerisinde ise, SG ek yeri
tasarimini hesaplamak ve onaylanmasi icin Dow’e sunmak
iizere kullanilabilecek olan bir Avrupa SG Projesi Denetim
Listesi hesaplayicis1 bulunmaktadir. Cam boyutu, riizgar yiiki
ve cam tiiri gibi tasarim degiskenleri hesaplayiciya girilir.
Girilmis olan tasarim parametrelerinin, Dow SG esaslarina
uygun olmasi halinde, hesaplayici, aninda onay verecektir.
Hesaplayici, ayrica, bir tasarimin, EOTA Esaslarina uygun

olup olmadiginin belirlenmesine de yardimci olacaktir.
Bilginin “Tamam” oldugunun onaylanmasinin ardindan, proje
parametreleri, resmi onay almak i¢in Dow’e sunulabilir. Dow
tarafindan ¢ (3) is giind icerisinde yazili onay alinacaktir.
COOL hakkinda daha fazla bilgi edinmek i¢in liitfen yerel Dow
Building Office'le iletisime gecin.

Striiktiirel Silikonlu Cephe Ek Yeri
Boyutlandirmasi

Dolgunun, amaglandif sekilde islev gdrmesi icin, striiktiirel
silikonlu cephe ek yerinin uygun bir sekilde tasarlanmis
olmasi gerekmektedir. Bir ek yerinin uygun olmayan bir
sekilde tasarlanmasi halinde, silikon iizerindeki gerilmeler
asir1 olabilir ve bu da, potansiyel olarak bir hataya neden
olabilir. Bu nedenle, biitiin SG ek yeri boyutlandirmasinin Dow
tarafindan onaylanmasi gerekmektedir.
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Striiktiirel Silikonlu Cephe Ek Yerinin
Boyutlandirmasina iliskin Esaslar

Asagida, biitiin Striiktiirel Silikonlu Cephe projeleri i¢in
gecerli olan esaslar yer almaktadir. Dow’in, biitiin SG ek yeri
boyutlandirmalarini incelemesi ve onaylamasi gerekmektedir.
Bu esaslara iliskin istisnalar, sadece Dow Teknik Hizmet
Miihendisiniztarafindan gerceklestirilebilir.

e Minimum striiktiirel ek yeri kavramasi, Riizgar Yiikii ve Cam
Boyutu I¢in Striiktiirel Kavrama Hesaplamasi tarafindan
belirlendigi sekilde olacaktir.

¢ Minimum striiktiirel ek yeri kalinlig1, Termal Genlesme icin
Yapistiricr Kat Kalinligi Hesaplamasi tarafindan belirlendigi
sekilde olacaktir.

¢ Minimum striiktiirel kavrama, Olii Yiik Igin Striiktiirel
Kavrama Hesaplamasi tarafindan belirlendigi sekilde
olacaktir.

¢ Diger hesaplamalardan bagimsiz olarak, striiktiirel kavrama
genisligi en az 6 mm olmalidir.

e Diger hesaplamalardan bagimsiz olarak, yapistirici kat
kalinlig1 en az 6 mm olmalidir.

o Striiktiirel kavrama, yapistiric1 kat kalinli§ina esit ya da
yapistirici kat kalinligindan fazla olmalidir.

e Kavrama-Kalinlik orani, 1:1 ve 3:1 arasinda olmalidir.

¢ SG ek yerinin, standart dolgu uygulama prosediirleri
kullanilarak doldurulabilmesi gerekmektedir.

e SG ek yeri tasarimi, dolgunun, sertlesebilmesi ve fiziksel
ozelliklerinin tamamina kavusabilmesi i¢in hava ile temas
etmesine izin vermelidir.

® Yukaridaki esaslar, minimum gerekliliklerdir ve herhangi bir
uygulama toleransini icermemektedirler.

Striiktiirel Silikonlu Cephe Terminolojisi
Striiktiirel Kavrama Genisligi

Striiktiirel Kavrama Genisligi, silikonun, cam paneli ve
cercevesi lizerindeki genisligi, yani temas ettigi ylizeydir.
Striiktiirel kavramanin boyutu belirlenirken, tasarimin riizgar
yiikii, cam panel boyutlari, darbe yiikleri, 6lii yiik ve termal
genlesme gerilimleri géz 6niine alinmalidir.

Kalinlik

Kalinlik, panel ve ¢erceve arasindaki mesafedir. Uygun
kalinlik, dolgunun uygulanmasini kolaylastirmakta ve cam
panel ve cerceve arasindaki diferansiyel termal hareketten
kaynaklanan dolgu geriliminin azalmasina izin vermektedir.
Striktiirel silikon ek yerindeki kalinlik, genellikle yapistirici
kat kalinlig1 olarak anilmaktadir.




Tipik Bir Striktirel Silikonlu Cephe Detayi

Cam
Kademeli
et Yallitim Cami

Silikon Conta Kurutuculu Ara

Bosluk Citasi

Poliizobditilen Birincil
Yalitim Malzemesi

Silikon Ikincil
Yalitim Malzemesi

Silikon Takoz

Cift Tarafli

Kapali Hiicre
o .|"Ir Yapiskin Bant

Polietilen Dolgu

Malzemesi ‘Jl.f’ —
g
Allminyum -
Profil

Strikturel
Kavrama

Hava Kosullarina
Dayanim Igin Striikturel
¥ Silikon Dolgu

Striiktirel Silikon

Konvansiyonel
Yalitim Cami

Kalinlik Cam

Riizgar Yiikii ve Cam Boyutu

Striiktiirel kavrama gerekliligi, bina tizerindeki riizgar yiki
ve cam boyutu ile dogrudan orantilidir. Riizgar yiikii ve cam
boyutu ne kadar biiyiikse, gerekli olan striiktiirel kavrama
miktar: da o kadar biiyiik olmaktadir.

Striiktiirel kavrama gerekliligini etkileyen denetleyici
degiskenler, camin maksimum dar acgiklik boyutu ve striiktiirel
silikonlu cephe sisteminin kaldirmak tizere tasarlanmasi
gereken tasarim riizgar yikuadir.

Riizgar Yiikii ve Cam Boyutu Icin Striiktiirel
Kavrama Hesaplamasi

Cam Dar Agiklik Boyutu (m) x
Riizgar Yiiki (Pa) x 0,5

Minimum Striiktiirel Kavrama (m) =
140,000 Pa

e Cam Dar Agiklik Boyutu (SSD), dikdértgen cam panelin iki
ol¢tisiinden kisa olanidir. Ornegin, 1.5 m x 2.5 m ebadindaki
bir cam panelde, SSD, 1.5 metredir.

e Riizgar yiikii, EUROCODES ve yerel diizenlemelere dayal
olarak, 10 y1llik bir déniis periyodu icin Pascal cinsinden
ifade edilen maksimum riizgar basincidir. Bu deger, Dow’e
tasarim uzmani tarafindan sunulacaktir. 1 Pa =1 N/m?

e DOWSIL™ 993 ve DOWSIL™ 895 i¢in Maksimum Miisaade
Edilen Tasarim Gerilmesi 140,000 Pa (0.14 MPa)'d1r.

e Miisaade edilen tasarim gerilmesi, 6 giivenlik faktorli
Ru,5 degerine dayanmaktadir. Ru,5 degeri, %75 olasilikla,
popiilasyonun %95’inin, bu degerin iizerinde bir kir1lma
mukavemetine sahip olacagidir.

Termal Genlesme

Cam ve cerceve arasindaki diferansiyel termal hareket,
striiktiirel dolgu ek yeri tizerinde, SG ek yerinin tasarimi
sirasinda goz oniine alinmasi gereken bir kayma gerilmesi
uygulayacaktir. Diferansiyel hareketin miktari, cam ve
metale (aliminyum ya da paslanmaz celik), maksimum 1s1
degisimine ve SG sisteminin tasarimina bagli olacaktir.
Aliiminyum cercevenin disa agik olmasi halinde, hareket
de daha fazla olacaktir.

Termal Genlesme icin Yapistiric1 Kat
Kalinliginin Hesaplanmasi

Termal Genlesme x Elastikiyet Katsayisi (Pa)

Minimum Yapistiric: Kat Kalinligi (m) =
3x Kaymaya Iliskin Olarak Miisade
Edilen Maksimum Gerilim

e Termal Genlesme, cam ve cerceve arasindaki diferansiyel
termal hareketin biyiikligidiir.

¢ E Young (Elastikiyet Katsayisi), DOWSIL™ tarafindan
belirlenmis olan Young Modiilii (Elastisite Modiilii)'diir.
DOWSIL™ 993, 1.4 MPa degerinde bir Young Modiiliine
ve DOWSIL™ 895 de 0.9 MPa degerinde bir Young
modiiliine sahiptir.

¢ Kaymaya iliskin olarak Miisaade Edilen Maksimum
Gerilme, kaymayla ilgili olarak belirlenmis olan Ru,5 degeri
tarafindan belirlenmektedir. DOWSIL™ 993 icin bu deger
105,000 Pa, DOWSIL™ 895 icin ise 140,000Pa’d1r.

Ol Yiik

Desteksiz SG tasarimlarinda, panelin 6li yiik agirlig,
striiktiirel silikon ek yeri tarafindan desteklenmektedir. Bu
durumla, striiktiirel silikonlu cephe uygulamasi yekpare cam
lizerinde gerceklestirildiginde siklikla karsilasilmaktadir.
DOWSIL™ Striiktiirel Silikon Dolgulari, 6li yiik icin miisaade
edilen tasarim gerilmesi asilmadig: siirece, camin agirligini
destekleyebilmektedir.

Yatay cerceve elemanlari, dikey cerceve elemanlar1 kadar
esnemez olduklar stirece, Dow, 6lii yiik hesaplamasinda,
cercevenin hem dikey hem de yatay yani uzun kenarlarini géz
Ontine alacaktir. Yatay cerceve elemanlarinin, riizgar ytikiine
maruz kaldiginda cami desteklemeyecek olmalar: halindeyse,
sadece dikey cerceve elemanlar: hesaplamada géz 6niine
alinacaklardair.

Olii Yiik I¢in Striiktiirel Kavrama Hesaplamasi

2,500 kg/m® x 9.81 m/s? x Cam Kalinlig1 (m) x

2
Minimum Kavrama (m) = Cam Boyutu (m’)

_ [2x Yiikseklik (m) + 2 x Genislik (m)] x
Ol Yiik I¢in Miisaade Edilen Tasarim Gerilmesi

e Yaklasik 25,000 N/m?® 6zgiil agirliga denk gelen diiz camin
ozgil kiitlesi 2,500 kg/ m*dir

e 9.81 m/s? yercekimi faktoridir.

e DOWSIL™ 993’in Miisaade Edilen Olii Yiik (DL) Tasarim
Gerilmesi 11,000 Pa’dir. DOWSIL™ 895°’in Miisaade Edilen Oli
Yiik Tasarim Gerilmesi 7,000 Pa’dir.

e Yatay cerceve elemanlarinin, 6li yiike maruz kaldiginda
cam1 desteklemeyecek olmalari halinde, hesaplamanin
paydasinda sadece 2 x Yiikseklik (m)’i kullaniniz.
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Striiktiirel Silikonlu Cephe Sistemi Tiirleri

Bircok farkl striiktiirel cephe sistemi ¢esidi mevcuttur. Bu
sistemlerin hepsinin ortak noktasi, cami1 ya da diger bir
malzemeyi binanin yapisina striiktiirel olarak tutturmak icin
striiktiirel silikon dolgu kullanilmasidir. Bu sistemlerin daha
yaygin olan bazi tiirleri bu boliimde anlatilmaktadair.

4 Tarafl1 Striiktiirel Silikonlu Cephe

4 tarafli striiktiirel silikonlu cephe, Avrupa tilkelerinde

en sik kullanilan ve genellikle en maliyet etkin olan
striiktiirel silikonlu cephe sistemidir. Cam, striiktiirel silikon
kullanilarak, dort kenarindan birden desteklenmektedir. 4
tarafl1 SG sistemleri, genellikle bir {iretim tesisinde imal
edilerek, santiyede monte edilir.

2 Tarafl1 Striiktiirel Silikonlu Cephe

2 tarafli striiktiirel silikonlu cephe sistemlerinde, camin
dort kenarindan ikisine striiktiirel silikon uygulanmaktadir.
Camin diger iki kenari ise mekanik olarak desteklenmekte
ya da bir gerceve tarafindan striiktiirel olarak
desteklenmemektedir. 2 Tarafl1 SG sistemleri, bir iiretim
tesisinde ya da santiyede imal edilebilirler.

i
i
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Egimli Silikonlu Cephe

Egimli silikonlu cephe, striiktiirel silikonlu cephenin, dikey
olmayan bir bina cephesi tizerinde uygulanmasidir. Egimli
striiktiirel silikonlu cephe sistemlerinin tipik bir érnegi
tavan pencereleridir. Bu gibi durumlarda, camin agirligi,

SG ek yeri boyutlandirma hesaplamalarinda goz 6niine
alinir. Egimli silikonlu cephe uygulamalari i¢in, Avrupa
yonetmelikleri, lamine giivenlik cami kullanilmasini talep
etmektedir. Ters egimli silikonlu cephe de ¢ok sayida projede
basariyla uygulanmistir.

Kademeli Cam

Bircok SG sistemi, SG ek yerini, dis cam levhasinin i¢ yiizeyine
yerlestirmektedir. Bu sistemlerde, yalitim cami birimleri, dis
cam levhasina silikon uygulanmasina izin veren kademeli

bir sekilde tiretilmektedir. Daha geleneksel SG sistemleri,
striiktiirel ek yerini, yalitim cami biriminin ic¢ levhasinin i¢
ylizeyine yerlestirmektedir. Tipik bir kademeli cam SG sistemi
Ornegi icin, sayfa 9’teki “Tipik Bir Striiktiirel Silikonlu Cephe
Detay1”na bakiniz.

U-Profil Sistemleri

Yalitim cami1 birimlerinin, yapiya, iki cam levhasi

arasinda bulunan oyuktaki bir U-profili ile mekanik

olarak tutturulmasina izin veren bircok patentli sistem
bulunmaktadir. Sistemin niteligine bagh olarak, silikon dolgu,
tasarimda bir striiktiirel silikonlu cephe dolgusu islevi goriiyor
olabilir ya da olmayabilir. Bu 6zgiin sistemlerin, sisteme

ozel bir bazda, Dow Teknik Hizmet Mithendisleri tarafindan
onaylanmalar: gerekmektedir.

Vizyon Sistemleri

Genellikle goriis alanini en st diizeye ¢ikartmak i¢in binanin
on cephesinde kullanilan toplam vizyon sistemleri, vizyon
camini striiktiirel olarak desteklemek icin bir cam lamel
kullanmaktadir. Bu gibi durumlarda, 2 tarafli SG sistemi,
camin kenari ile cam lameli arasindaki kesme icin striiktiirel
silikon kullanabilir. Dow, cekmeye maruz olmamalar1 sartiyla
kesme yiikiine maruz kalinmasi durumunda striiktiirel olarak
islev gérmelerine izin vermektedir.




Diger Sistem Tiirleri
Striiktiirel Cam Sistemleri

Genellikle “Ortimcek Sistemler” ya da “Civatali Sistemler”
olarak da anilan Striiktiirel Cam Sistemleri, yiiksek profilli
bircok binada kullanilmistir. Bu sistemlerde, tipik olarak,
cam levhasinin her kosesi delinir ve cam, paslanmaz celik

“0rtimcekler” yardimiyla mekanik olarak tutturulur. Bu
sistemler, distan bakildiginda benzer bir goriintime sahip
olmalarina ragmen, striikttirel silikonlu cephe degillerdir.
Belirli tasarimlarda, “6riimcek” bir yalitim cami biriminin
sadece i¢ levhasina tutturulmaktadir. Bu gibi tasarimlarda,
yalitim cami dolgusu, striiktiirel bir isleve sahip olacaktir.
Biittin Striiktiirel Cam Sistemlerinde, silikon dolgular, hava
kosullarina dayanikli su gecirmez bir yalitima sahip olmak ve
yalitim cami birimlerinin performansi konusunda énemli bir
rol oynamaktadir.
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Cam Dis1 Malzemelerin Striiktiirel Olarak Tutturulmasi

Striiktiirel silikon, cam disindaki malzemeleri tutturmak

i¢in de kullanilabilir. Dow’in, bu malzemeleri, malzemeye
o0zel olarak test etmesi ve onaylamasi gerekmektedir. Bu gibi
malzemelere érnek olarak aliminyum kompozit malzemeleri,
metal panelleri ve epoksiyle desteklenmis ince tas paneller
verilebilir.

Koruyucu Silikonlu Cephe

Striiktiirel silikon dolgulari, bomba patlamalarinin ya da
firtinalarin etkilerini hafifletmek icin tasarlanmis pencere
sistemlerinde de yaygin olarak kullanilmaktadir. Bazi
durumlarda, bu sistemler ayn1 zamanda striiktiirel olarak
yapistirilmaislardir. Striiktiirel yapistirmanin, bomba
patlamasina karsi koruyucu pencere tasarimlarinda
kullanilmasi uygundur ve bircok projede basariyla
gerceklestirilmistir. Bu tasarimlarda, dolgu; cerceve, cam ve
laminati da kapsayan karmasik bir silikonlu cephe sisteminin
O0gelerinden sadece biridir. Striiktiirel silikon dolgusu, bir
bomba patlamasi ya da fiize tesiri sirasinda, lamine cami,
cerceve icerisinde “sabitleyerek” 6nemli bir rol oynamaktadir.
Silikonun, organik dolgularin saglamadig: 6zgiin fiziksel ve
kimyevi 6zelliklere sahip olmasi nedeniyle (6rn. Viskoelastik
ozellikler, uzun siireli yapisma ve dayaniklilik), ytiksek
performansli striiktiirel silikonlar, bu tip uygulamalar icin
dogru secimdir. Koruyucu silikonlu cephe tasarimlarina
iliskin yardim almak icin litfen Dow Teknik Hizmet
Mihendisiniz ile irtibata geciniz.

Striiktiirel Silikonlu Cephe Uygulamalar: icin Uygulama
Yiizeyi ve Malzemeler

Bir SG sisteminin tasariminda, uygun malzemelerin
kullanilmasi énem tasimaktadir. Dow’in, proje bazli olarak
uygulama yiizeylerini ve malzemeleri onaylamayi talep
etmesine ragmen, projenin tasarim asamasinda belirli genel
oneriler sunulabilir.

Dow Europe Yapisma/Uyumluluk Kilavuzu

Dow Europe Yapisma/Uyumluluk Kilavuzu, consumer.dow.
com/construction adresinde mevcuttur. Bu kilavuz, Dow
dolgularinin gesitli yaygin yap1 malzemeleri iizerinde
kullanimina iliskin temizleme ve astarlama 6nerilerini
ozetlemektedir. Ayn1 zamanda, belirli aliiminyum profil
ireticilerine ve kaplamali, spandrel ve boyali cam triinlerine
iligkin 6zel yiizey hazirlama 6nerileri de burada yer
almaktadir. Lamine cam iriinlerine, contalara, bantlara ve
diger ekstriizyonlara iliskin genel ve 6zel uyumluluk dnerileri
de burada yer almaktadir. Bu kilavuz, yeni malzemeler ve
onerilerle diizenli olarak giincellenmektedir.
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Aliiminyum Profiller

Dow, sistemlerini kalifiye etmek amaciyla, Avrupa’daki
biiyiik profil iireticilerinin ¢coguyla yakin bir ¢aligma
icindedir. Dow, bu ireticilerin sundugu profillere iliskin
kapsaml bir gerceklestirilmis yapisma testleri veritabanina
sahiptir. Ister anotlanmus, ister polyester toz kaplamali (PPC)
olsunlar, aliminyum profiller, mimari sinif bir kaliteye sahip
olmalidirlar (QUALANOD ya da QUALICOAT).

Paslanmaz Celik

Paslanmaz celik, striiktiirel silikonlu cephe alt yiizeyi olarak
basariyla kullanilmaktadir. Paslanmaz celik, mimari sinif bir
kaliteye sahip olmali ve yapisma ve uyumluluk testlerinin
gerceklestirilmesi icin Dow’e sunulmalidir.

Lamine Cam

Polivinil biitiral (PVB) kullanilan bazi lamine camlar, notr
sertlesen bir silikon dolgusu ile temas ettiklerinde, 6 mm’ye
kadar katmanlarina ayrilabilmektedir. Bu olgu, sadece estetik
bir husustur ve lamine camin, striiktiirel silikonlu cephe
uygulamalarinda gosterdigi performansi etkilememektedir.
Belirli uyumluluk sonuglarina ve dnerilerine erismek i¢in
litfen, consumer.dow.com/construction adresinde bulunan
“Dow Europe Yapisma/Uyumluluk Kilavuzu”na ya da lamine
cam tedarik¢inize bagvurunuz.

Kaplamali, Spandrel ve Boyal1 Camlar

Sistem tasarimcisinin kullanabilecegi bircok kaplamaly,
spandrel ve boyali cam cesidi vardir. Cam seciminde goz
Oniine alinmasi gereken bir¢cok énemli husus bulunmaktadair.
Duruma 6zel éneriler icin liitfen Dow Europe Yapisma/
Uyumluluk Kilavuzuna basvurunuz ya da Dow Teknik Hizmet
Miihendisinizle irtibata geciniz. Asagida, genel 6nerilerin
birkac1 yer almaktadir:

* Yumusak kaplamalar, striiktiirel silikon dolgusu
uygulanacak olan biitiin camlardan tamamen
uzaklastirilmis olmalidir. Bu kaplamalar, striiktiirel
yapismanin uzun siireli dayaniklilig icin yeterli gii¢ ve
dayanimi sunamamaktadirlar. Silikon yapistiricinin,
yumusak kaplamalara yapismasi genellikle son derece
zor olmaktadir. Cam ytizeyinde kalan yumusak
kaplama, dolgu yapismasinin, en bastan ya da eskimenin
gerceklesmesinden sonra (giimiis korozyon) basarisiz
olmasina neden olabilir.

¢ Bu drtinlerin uzun siireli dayanikliliginin ve dolgu
yapismalarinin, Dow tarafindan gerceklestirilen testlerle
onaylanmis olmasi halinde, sert kaplamalar, striiktiirel
silikonlu cepheler icin kabul edilebilir yiizeylerdir.

e Cam tlizerine iretimi sirasinda firinlanan ve gerekli
ylizey kalitesi kriterlerine uygun olan seramik emaye
spandrel kaplamalar, striiktiirel silikonlu cepheler icin
kabul edilebilir ytiizeylerdir. Bazi desenli camlara yapisma
saglanmasi zor olabilmekte ve bu camlarin, kullanilmadan
once, Dow tarafindan test edilmek tizere laboratuara
gonderilmeleri gerekmektedir.

¢ Temiz diiz cam, temperli cam ve 1s1 ile mukavemeti
arttirilmis cam gibi boyali cam da, striiktiirel silikonlu
cephe icin kabul edilebilirdir. Kumlanmais ya da asit
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ile yakilmis cama yapisma saglanmasi zor olabilir ve
bunlarin, kullanilmadan 6nce test edilmek {izere Dow’e
gonderilmeleri gerekmektedir.

Kendi Kendini Temizleyen ve Kolay Temizlenen Camlar

Bu daha yeni cam cesitleri, bina sahibi icin daha az

bakim gerektiren ¢6ziimler sunmaktadir ve son yillarda
popiilerlikleri artmistir. Bu cam gesitlerine iligkin mevcut
oneriler icin, liitfen cam treticinize danisiniz ve Dow Europe
Yapisma ve Uyumluluk Kilavuzu'na bagvurunuz ya da Dow
Teknik Hizmet Miithendisinizle irtibat kurunuz.

Contalar ve Kaucuk Malzemeler

Pencere tasariminda kullanilabilen bir¢ok kaucuk malzeme
cesidi bulunmaktadir ve bunlarin bazilari, striiktiirel silikonlu
cephe uygulamalar: i¢in uygun olmayabilir. Uygun olmayan
bir kaucuk malzeme, striiktiirel silikonun icine siiziilebilen
ve renk bozulmasina, yumusamaya ve potansiyel olarak,
silikonun alt tabakaya yapismasinda kayiplara neden olabilen
asir1 oranda plastiklestirici ile formiile edilmis olabilir. Dow,
malzemelerin, proje bazinda test edilmesini ve onaylanmasini
onermektedir. Baz1 SG sistemleri, kendi 6zel kaucuk
malzemelerini 6nceden test ettirerek kalifiye ettirmislerdir.
Gecmise bakildiginda, belirli malzeme tiirlerinin, striiktiirel
silikonlu cepheler icin uygun olduklar: kanitlanmistir.
Asagida, contalara ve kaucuk malzemelere iliskin bazi genel
hususlar yer almaktadair:

e Striiktiirel silikon ile dogrudan temas halinde olan bir strilk-
tiirel ara bosluk c¢itasi, tamamen uyumlu olmalidir. Silikon
ekstriizyonlari, poliiiretan ya da polietilen kopiik band1
gibi malzemelerin yanai sira, belirli yiiksek kaliteli vinil
ve PVC malzemeleri de test edilmis ve bu uygulama icin
kabul edilebilir bulunmustur. Silikon dolgularla en iyi genel
uyumlulugu %100 silikon polimer ekstriizyonlar ve contalar
sunmaktadir.

e Neopren ya da EPDM’den yapilmis contalar ve diger tako-
zlar, daha agik renklere sahip olan hava kosullarina kars:
yalitim dolgularinin tipik olarak rengini bozmaktadir.

Bu malzemelerin, striiktiirel silikonla dogrudan temas
halinde kullanilmamalar1 gerekmektedir. Ancak, dolgu-
nun performansi tizerinde herhangi bir etkisi olmaksizin,
rastlant1 sonucu temas edebilirler. Projeye 6zel uyum-
luluk testleri, bu malzemelerin, uygulamaya iliskin
uyumlulugunu belirleyecektir.

¢ Dolgu yapisma kaybina neden olan, yiiksek 6lciide
plastiklestirilmis contalar ve ekstriizyonlarin, Dow
Striiktiirel Silikon Dolgulari ile herhangi bir temas icinde
olmalari onaylanmayacaktir.

Urlin Kalitesi

Dow, iiretim tesislerimizde, ISO 9001 standartlarina uygun
olarak kapsamli kalite giivencesi testleri gerceklestirmektedir.
Kilavuzun bu bélimi, silikon kullanicisina, Dow Striiktiirel
Silikonlu Cephe Dolgularinin saklanmasina, islenmesine,
kullanilmasina ve kalite kontroliine iliskin prosediirler ve
oneriler sunma amacini tasimaktadir. Bir dolgu kullanicisi
olarak, kilavuzun bu béliimiinde belirtilen prosediirleri



okumaniz, anlamaniz ve yakindan takip etmeniz
gerekmektedir. Asagidaki prosediirlerden ya da 6nerilerden
herhangi birine iligskin sorulariniz olmasi halinde, Dow
silikonunu kullanmadan 6nce liitfen yerel Dow Yap1 Ofisinizle
ya da Dow Teknik Hizmet Miihendisinizle irtibata geciniz.

Onemli Genel Noktalar
Malzemelerin Depolanmasi ve Islenmesi

Dow Silikonlarinin, énerilen sicaklikta ve ortamda
saklanmalar: gerekmektedir. Asiri sicakliklar ya da nem,
silikonun zarar gérmesine neden olabilir. Malzemenn uygun
bir sekilde saklanmamasi ve islenmemesi halinde, silikonun
sertlesme, yapisma ve fiziksel 6zellikleri zarar gorebilir.
Silikon kullanicisinin, iki bilesenli silikon dolgular icin
hazirlama ekipmaninin uygun kullanimina iliskin énerileri
anlamasi ve uygulamasi gerekmektedir.

Raf Omrii

DOWSIL™ Silikonlarinin, belirtilen raf émriiniin icerisinde
kullanilmalari gerekmektedir. Belirtilen raf 6mriinden
sonra kullanilan malzeme, fiziksel 6zelliklerinin tamamina
kavusmak tizere diizgiin bir sekilde sertlesemeyebilir ve
kullanilmamas: gerekmektedir.

Fabrikada Hazirlanan ve Santiyede Hazirlanan
Silikonlu Cepheler

Striiktiirel silikonlu cephelerin imalati, bir {iretim tesisinde
ya da santiyede gerceklestirilebilir. ki bilesenli striiktiirel
silikon dolgulari, tipik olarak, bir iiretim tesisinin kontrolli
ortaminda uygulanmaktadir.

Tek bilesenli striiktiirel silikon dolgulari, bir tiretim tesisi
ortaminda ya da santiyede kullanilabilir. Mimar, miihendis
ve denetleme kuruluslari da dahil olmak iizere, bir projeye
dahil olan biitiin taraflarin, belirli bir projeye iliskin olarak,
santiyede hazirlanan silikonlu cepheleri desteklemeleri
gerekmektedir. Bazi yerel kurallar, cesitli durumlarda,
silikonlu cephelerin santiyede hazirlanmasina izin vermiyor
olabilir. §antiyede hazirlanan silikonlu cephelere iliskin
kiirlenme gereklilikleri ve kiir kosullarina iliskin énemli
hususlar, bu béliimiin ileriki kisimlarinda anlatilacaktir.

Ek Yerlerinin Hazirlanmasi ve Silikon Uygulamasi

Ek yerlerinin hazirlanmasina ve silikon uygulamasina

iliskin belirli prosediirler ve 6neriler, bu boéliimiin ileriki
kisimlarinda belirtilmistir. Bu prosediirler ve 6neriler, diizglin
dolgu yapismasinin, kiirlenmenin ve ek yeri dolgusunun
gerceklestirilmesine yardimci olacaktir. Bu siirecteki bir
adimin dikkate alinmamasi ya da atlanmasi, striiktiirel
silikonun performansi tizerinde olumsuz bir etkiye neden
olabilir. Bu prosediirlerin, dolgu kullanicisi tarafindan
anlasilmasi ve eksiksiz olarak izlenmesi gerekmektedir.

Kalite Kontrol

Kapsamli bir kalite kontrol programi, basarili bir striiktiirel
silikonlu cephe projesinin en kritik 6gesidir. Dow, silikon
kullanicis: tarafindan tamamen anlasilmasi ve izlenmesi
gereken prosediirler ve dneriler sunmaktadir. Bu prosediirlerin
etkili ve giivenilir olduklar: kanitlanmistir. Bu kilavuzun
Dokiimantasyon boliimiinde, Dow, silikon kullanicisi
tarafindan kullanilabilecek olan kalite kontrol kayitlari

sunmaktadir. Dow, kapsamli bir kalite kontrol programinin
gelistirilmesi konusunda size yardimc1 olacaktir. Dow, ayni
zamanda bir {iretim tesisini denetleyecek ve gerekli oldugu
takdirde iyilestirmeler i¢in 6nerilerde bulunacaktir. Bu
boliimiin ileriki kisimlarinda, SG iiretim tesislerine iliskin bir
en iyi uygulamalar rehberi bulunmaktadair.

Tek Bilesenli Dolgular
Depolama Sicaklig1 ve Kosullari

DOWSIL™ 895 Striiktiirel Silikon Dolgusunun, +30°C’nin
altindaki 1si1larda saklanmasi gerekmektedir. Son kullanim
tarihi, tirtin ambalajinin tizerinde acik bir sekilde yazmaktadair.
Silikonun, sadece, son kullanim tarihinin, paketin tizerinde
goriilebiliyor olmasi halinde kullanilmasi ve kullanilana kadar,
orijinal acilmamis paketinde saklanmasi gerekmektedir. I¢
mekanda, kuru bir ortamda saklanmasi gerekmektedir.

Kabuklanma Siiresi/Elastomerik Test

Bir kabuklanma siiresi ve elastomerik testin, kullanilacak
olan her yeni silikon partisi tizerinde, giinde bir kere
gerceklestirilmesi gerekmektedir. Bu testin amaci, silikonun
tam olarak sertlestiginden ve tipik elastomerik 6zelliklere
sahip oldugundan emin olmaktir. Asir1 uzun kabuklanma
siiresi gibi herhangi bir degiskenlik, dolgunun raf émriiniin
bittigine ya da asir1 yiiksek sicakliklarda saklandigina isaret
edebilir. Kabuklanma siiresi, 1s1 ve neme gore degisiklik
gosterecektir. Daha ytiksek 1s1 ve nem, dolgunun daha hizli
kabuklanmasina ve sertlesmesine neden olacaktir.

Herhangi bir malzeme tiretimde kullanilmadan 6nce, asagidaki
prosediiriin gerceklestirilmesi gerekmektedir. Uretim
malzemeleri {izerine yapisma testi gibi liretim kalite kontrol
prosediirleri, bu boliimiin ileriki kisimlarinda aciklanmaktadir.

1. 2 mm kalinliginda bir silikon katmanini, polietilen bir
tabakanin tstiine yayin.

2. Birkag dakikada bir, silikon tabakasina parmaginizla hafifce
dokunun.

3. Silikon parmaginiza yapigsmamaya basladiginda,
kabuklanma stiresi dolmus demektir. Kabuklanma siiresinin
2 saatten fazla olmasi halinde, bu malzemeyi kullanmayin
ve Dow Yapi Ofisinizle irtibata gegin.

4. Silikonun sertlesmesi icin 48 saat taniyin. 48 saatin sonunda,
dolguyu, polietilen tabakadan cikartin. Normal elastomerik
ozelliklere kavusacak sekilde sertlesip sertlesmedigini
belirlemek icin dolguyu yavasca gerin. Karsilastirma yapmak
icin bir “iyi silikon” kontrol numunesi kullanilabilir.
Silikonun diizgiin bir sekilde sertlesmemis olmasi halinde
malzemeyi kullanmayin ve Dow Yapi Ofisinizle irtibata gecin.

5. Sonuglari, Kalite Kontrol kaydiniza gegirin. Ornek bir Kalite
Kontrol kaydi, bu kilavuzun Dokiimantasyon bélimiinde
mevcuttur. Doldurulmus olan kaydin saklanmasi ve
incelenmek amaciyla Dow tarafindan talep edildiginde
hemen temin edilebilmesi gerekmektedir.
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iki Bilesenli Dolgular
Depolama Sicaklig: ve Kosullari

DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon Dolgusunun, +30°C’nin
altindaki 1si1larda saklanmasi gerekmektedir. Son kullanim
tarihi, sertlestiricinin ve bazin iriin ambalajinin tizerinde
acik bir sekilde yazmaktadir. Malzemenin, sadece, son
kullanim tarihinin, paketin tizerinde goriilebiliyor olmasi
halinde kullanilmasi gerekmektedir. Silikonun, kullanilana
kadar, orijinal acilmamis paketinde i¢ mekanda, kuru bir
ortamda saklanmasi gerekmektedir. Sertlestiricinin ve
bazin muhafaza kaplarinin tizerindeki parti numaralari
eslesmemektedir. Pratik nedenlerle, en eski tarihli malzemeyi
ilk kullanmak en iyi yoldur.

iki Bilegenli Silikonlar i¢in Kullanilan Hazirlama
Ekipmanlarina iligkin Esaslar

DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon Dolgusu, resmi merciler
ve test enstitiileri tarafindan, striiktiirel silikonlu cephe
uygulamalarina iligkin olarak onaylanmis ve sertifika
verilmis, yiiksek performansl bir malzemedir. Diizgiin
bir sekilde uygulandiginda, striiktiirel silikonlu cephe
uygulamalari icin gerekli olan miikemmel uzun stireli
yapisma ve dayanikligi saglamaktadir.

DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon Dolgusunun, amaglanan
performansa ulasabilmesi i¢in, silikon kullanicisi tarafindan
diizgiin bir sekilde pompalanmasi ve karistirilmasi
gerekmektedir. Tki bilesenli dolgularin uygulanmasina
iliskin son teknoloji, dinamik ya da statik bir karistiriciya
sahip olabilen sofistike bir pompalama, 6l¢me ve karistirma
makinesi kullanmaktadir. Her bir ekipman i¢in bir¢ok farkl
tedarikci bulunmaktadir. Piyasada mevcut olan silikon
hazirlama makinelerinin hepsinin tasarimlarinin farkl
olmasi nedeniyle, Dow, dolgu kullanicisinin, hazirlama
ekipmaninin uygun kullanimina ve bakimina iliskin olarak
ekipman tedarikgisi tarafindan sunulan kurallar: izlemesini
onermektedir. Ekipman tedarikc¢isinin ortaya koydugu
kurallara ilaveten, Dow, silikon kullanicisinin, asagidaki

en iyi uygulamalari anlamasini ve bunlara uymasini
onermektedir.

Uygun Silikon Saklama Kosullarinin Saglanmasi

Silikon muhafaza kaplari, dolgunun o6nerilen saklama

1s1s1 olan +30°C’nin altinda bir sicaklikta saklanmalidir.
Dolgu, +40°C’ye varan sicakliklarda kullanilabilir. Bir

dolgu muhafaza kabinin, +30°C’nin tistiinde sicakliga sahip
bir iliretim tesisinde bir haftadan uzun siireyle tutulmasi
halinde, malzemeyi degistirin. Malzemeler, orijinal muhafaza
kaplarinin icerisinde agilmamis olarak saklanmalidir.

Uygun Uretim Tesisi Sicakliginin Korunmasi

Uretim tesisindeki ortam sicakligi, +10°C ve +40°C arasinda
olmalidir. En iyi performans icin, +18°C ile +30°C arasinda bir
sicakligi koruyun. +10°C ve +18°C arasindan daha diisiik 1silarda,
sertlesme hiz1 ve yapismanin gerceklesmesi de daha yavas
olacaktir. +30°C ve +40°C arasindaki daha yiiksek sicakliklarda,
caligma stiresi daha kisa olacaktir.
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Asir Yiksek Nemden Kaginin

Gorece olarak daha yiiksek nem oranlarinda, silikon daha
hizli sertlesecek ve calisma siiresi kisalacaktir. Asir1 yiiksek
nem orani (>80%), yiizey iizerinde rutubetlenmeye neden
olarak, dolgunun yapismasini olumsuz bir sekilde etkileyebilir.
Nemin, dolgu bilesenlerine verdigi zarari en aza indirmek
i¢in, kovalarin ve tamburlarin, depolama sirasinda ve

silikon dolgu hazirlama ekipmanina takildiktan sonra hava
gecirmez bir sekilde tutulmasi gerekmektedir. Bir basingl
kap kullaniliyorsa, kovanin ya da tamburun igerisindeki
havanin filtrelenmesi ve kurutulmas: gerekmektedir (silika jel
filtrelerinin kullanilmasi 6nerilmektedir).

Sertlestiricinin Homojen Olmasi Gerekmektedir

Silikon dolgu hazirlama ekipmanina malzeme
yerlestirilmeden 6nce, sertlestiricinin, gorsel olarak
incelenmesi ve homojenliginden emin olmak icin kovanin
icerisinde calkalanmasi gerekmektedir. Sertlestiriyi
karistirirken, hava ile asir1 oranda temas ettirmeyin. Diisiik
ve orta viskoziteye sahip olan sertlestiricinin (Standart

& HV), ayrisma gostermelerinin daha ytiksek bir olasilik
olmasi nedeniyle, kullanim 6ncesinde karistirilmalari
gerekmektedir. Yiiksek viskoziteye sahip sertlestiricinin
(HV|GER) karistirilmasina genellikle ihtiya¢c duyulmaz ama
yine de kullanim 6ncesinde kontrol edilmesi gerekmektedir.
sertlestiricinin hava almasini 6nlemek icin kovanin
degistirilmesi gerekmeden 1 - 3 giin 6nce karistirilmasi
onerilmektedir.

Silikon Dolgu Hazirlama Ekipmanini Uygun Sekilde Koruyun

Silikon kullanicisinin, silikon dolgu hazirlama ekipmaninin
diizgiin bir sekilde ¢alistigindan emin olunmasini saglayacak
bir kalite programi olusturmasi gereklidir. Bircok farkl: silikon
dolgu hazirlama ekipmanai tireticisi bulunmasi nedeniyle,
bakim gereklilikleri de farklilik gosterecektir. Biitiin ekipman
tireticilerinde ortak olan gereklilikler arasinda sunlar
bulunmaktadir:

e Silikon karisiminin, hava ile temas etmeden hazirlanmasi
gerekmektedir. DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon Dolgusu,
kapal1 bir sistem igerisinde, hava ile temas etmeden
islenmelidir. Dolgu kaplarinmin degistirilmesi sirasinda iceri
hapsolan hava, kullanim 6ncesinde sistemden tamamen
bosaltilmali ya da atilmalidar.

e Silikon dolgu hazirlama ekipmaninin bilesenlerini
diizenli olarak inceleyin ve bakimlarini yapin. Pompanin
arizalanmasi ya da contalarin sertlesmesi veya hasar gérmesi
ve sistemin icine hava girmesi halinde, dolgunun icine de
hava girebilir. Bir izleyici bolme sistemine sahip yiiksek
basincli pompalama ekipmani kullanirken, ekipmanin
sorunsuz bir sekilde hareket ettiginden ve hasarli bir kova
ya da tambur veya hasarli ya da gevrek bir conta nedeniyle
tikanmayacagindan emin olmak i¢in, izleyici bélmeyi
diizenli olarak kontrol edin. Karicinin diizenli olarak
bakiminin yapilmasi ve temizlenmesi de, diizgiin sekilde
karistirilmais bir dolgu elde etmeye yardimci olacaktir.
Filtrelerin ve contalarin diizenli olarak denetlenmeleri ve
gerektiginde degistirilmeleri gerekmektedir.



e Silikon bilesenlerinin icine karigsmis yabanci maddeler
olmadigindan emin olun. Dolgunun, ekipmandan gelen
makine yaglariyla temas etmemesi gerekmektedir.
Pompalarin sizdirmazliginin kontrol edilmesi ve yagin,
izleyici b6lmelerde kullanilmamasi gerekmektedir.

Karistirma hattinin temizlenmesi icin DOWSIL™ 3522
Konsantre Temizleyici Solvent gibi bir solvent kullaniyorken,
dolgunun icine solvent karismasini engellemek icin,

dolgu hattinin, solvent hattina tamamen kapatilmasi
gerekmektedir. Biitiin contalarin, temizleyici solventle
uyumlu olmalar1 gerekmektedir.

¢ Contalarin bakimini diizenli olarak yapin. Dolgu
bilesenleriyle dogrudan temas edenler basta olmak {izere,
bazi contalar, gevreyebilir ya da ¢ok uzun siire kullanildiktan
sonra boyutlar biiyiiyecektir. Kalitesi diisen contalarin
hemen degistirilmeleri gerekmektedir. Liitfen ekipman
tedarikc¢inizden, DOWSIL™ 993 Striikttirel Silikon Dolgusu
ile uyumlu olan ve birlikte kullanilmasi énerilen contalar
ve diger bilesenler isteyin. Ekipman tedarikcinizin, ayrica,
contalarin diizenli olarak degistirilmesine iliskin bir ¢izelge
sunmasi gerekmektedir. Duruma 6zel 6nerilere ihtiyag
duymaniz halinde litfen Dow Teknik Hizmet Mithendisinizle
irtibat kurunuz.

Yiizeyin Hazirlanmasi ve Silikon Uygulamasi

Her striiktiirel silikonlu cephe projesi, dolgunun
uygulanmasindan 6nce alt yiizeylerin diizgiin bir sekilde
temizlendiginden emin olunmasini saglayan titiz ve
kapsamli bir prosediir gerektirmektedir. Her striiktiirel
silikonlu cephe uygulamasinda, asagidaki prosediirlerin takip
edilmesi gerekmektedir. Temizleme, astarlama ve yerlestirme
prosediirlerine iliskin daha detayli bilgiler, bir sonraki
boliimde verilmistir.

1. Inceleyin. Alt yiizeyleri ve malzemeleri, kullanimdan énce
inceleyin. Uretimde kullanilan malzemeler, Dow tarafindan
test edilen ve onaylananlarla ayni olmalidir. Yapisma
yiizeyleri, 6rn. aliiminyum profiller, iyi konumda olmali ve
dis hava kosullar tarafindan zarar gérmemis olmalidir.

2.Temizleyin. Tim yiizeyleri, Dow’in, projeye iliskin olarak
verdigi yazili onayda 6nerildigi sekilde temizleyin. Ek yeri
yiizeylerinin her zaman, temiz ve kuru olmasi, izerlerinde
don olmamasi gerekmektedir. Yiizey iizerinde nem ya da
yabanct madde bulunmasi, dolgunun, bir alt tabakaya
yapismasini olumsuz bir sekilde etkileyebilir.

3. Astarlayin Dow’in, projeye iliskin verdigi yazili1 onayda
talep ediliyor olmasi halinde, dolguyu uygulamadan 6nce
ylizeyi astarlayin.

4.Yerlestirin. Yapistirilacak olan cam ya da paneli yerlestirin.
Uretimin herhangi bir asamasinda, temizlenmis yiizeyin
yabanci maddelerle kirletilmemesi icin 6zen gosterilmelidir.
Yabanci maddelerle kirlenmenin gerceklesmesi durumunda,
ylizeylerin degistirilmesi gerekmektedir.

5.Uygulayin. Dolguyu, SG ek yeri oyuguna uygulayin. Ek
yerinin, dolguyla tamamen doldurulmasi gerekmektedir. Si-
likonu, ek yerinin icerisine dogru stirekli ittirerek, havanin
iceride hapsolmasi engellenebilir.

6.Diizleyin. Spatula gibi bir diizleme aleti kullanarak, ek
yerinin yiizeyini diizleyin. Dolgunun, ek yerinin icerisine
bir aletle ittirilmesi gerekmektedir. Artan dolgunun ek
yerinden oyularak sékiilmesi, kabul edilebilir bir diizleme
uygulamasi degildir. Diizleme, dolgunun, ek yeri ytizeylerini
kapladigindan ve ek yerini, iceride hava hapsolmadan
tamamen doldurdugundan emin olunmasina yardimci olur.

7. Inceleyin. Biten SG birimlerini inceleyin. SG ek
yerlerinin tamaminin diizgiin bir sekilde doldurularak
diizenlendiginden emin olun. SG birimlerinin uygun
kosullarda korunup korunmadigini belirleyin ve
dolgunun diizgiin bir sekilde sertlesip sertlesmedigini
inceleyin. Onerilen biitiin kalite kontrol testlerinin
gerceklestirildiginden emin olun.

Uygulama Yiizeyi Temizleme Prosediirii

Dolgunun kabul edilebilir bir sekilde yapismasinin anahtari,
temiz bir ylizeye sahip olmaktir. Asagida, gdzenekli ve
gozeneksiz alt tabakalar: temizlemek icin kullanilan,
gecerliligi kanitlanmis prosediirler yer almaktadir.

Gozeneksiz Yiizeyler

Cam ve aliiminyum gibi gbzeneksiz alt tabakalarin,
dolgunun uygulanmasindan 6nce bir solventle temizlenmesi
gerekmektedir. Dow, gozeneksiz malzemelerin temizlenmesi
icin “cift bezli temizleme yénteminin” kullanilmasini
onermektedir. “Cift bezli temizleme yéntemi”, bu bélimiin
ileriki kisimlarinda anlatilmaktadir. G6zeneksiz alt tabakalarin
solvent ile temizlenmesi icin DOWSIL™ R-40 Temizleyici
Onerilmektedir. Alternatif solventler de degerlendirilecektir.
DOWSIL™ R-40 Temizleyici disinda bir solvent kullanilacaksa,
litfen SG Proje Test Formunu doldururken, se¢cmis oldugunuz
solventi belirtiniz. Dow, se¢mis oldugunuz solvent karisimini
test edecektir. Saf su, sabunlar ve deterjanlar, kabul edilebilir
temizlik maddeleri degillerdir.

Gozenekli Yiizeyler

Granit, mermer, kiregtasi ve beton gibi gozenekli alt
tabakalar, siviy1 emerler ve gbzenekli olarak kabul edilirler.
Bu alt tabakalar neredeyse sadece hava kosullarina karsi
yalitimli olan ya da striiktiirel olmayan uygulamalarda
kullanilmaktadir. Gézenekli maddelere iliskin belirli éneriler
i¢in liitfen consumer.dow.com/construction adresinden
erisebileceginiz Dow Hava Sartlarina Kars: Yap: Yalitim
Kilavuzu'na basvurunuz.

Solvente iliskin Onemli Noktalar

Bu boliimde anilan solventler, bu tirtinlerle ilgili olarak
yasadigimiz deneyimlere dayanilarak 6nerilmektedir.
Temizleme prosediirlerinin ve solventlerin, her bir ytizey ile
uyumlu oldugundan emin olmak i¢in her zaman tedarik¢inize
danismaniz gerekmektedir.
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Maskeleme

Estetigin 6nem tasiyor olmasi halinde, SG ek yerinin
bitisigindeki ytizey, maskeleme yoluyla korunabilir. Dolgunun
uygulanmasindan 6nce, ek yerinin bitisigindeki ytlizeye
maskeleme bandinin uygulanmasi miimkiindir. Kullanmadan
once bandi kontrol ederek, kolayca cikartilabildiginden ve

alt tabakaya zarar vermediginden emin olunuz. Uygulanmasi
sirasinda, bandin yapiskaninin artiklarinin, dolgunun
yapismasina zarar verebilecek olmasi nedeniyle, bandi, ek

yeri yiizeylerine uygulamayin. Dolgunun uygulanmasinin ve
diizlenmesinin hemen ardindan bandi ¢ikartin.

Cift Bezli Temizleme Yontemi

“Cift bezli temizleme yontemi”, gbzeneksiz yiizeyleri
temizlemek icin kullanilan, etkililigi kanitlanmais bir
yontemdir. Temizleme icin tek bezin kullanilmasi énerilen
bir prosediir degildir ve iki bezin kullanilmasi kadar etkili
degildir. Temiz, yumusak, emici ve pamuksuz bezlerin
kullanilmasi gerekmektedir. Bu yontem, alt tabakanin,
solvente batirilmis bir bezle temizlenmesinin ardindan, diger
bir temiz bezle kurulanmasindan olusmaktadir. Bu prosediir,
asagida daha detayl olarak anlatilmistir:

1.

Biitiin ytiizeyleri, tizerlerinde hicbir yumusak artik
kalmayacak sekilde iyice temizleyin.

. Bir caligma kabinin icerisine kii¢iik bir miktar temizleme

solventi dokiin. Calisma kabi olarak, temiz, solvente
dayanikli, sitkmali bir sise son derece uygundur. Solventi,
orijinal muhafaza kabindan dogrudan uygulamayin.

. Kirleri ve yabanci maddeleri ¢ikartmak icin ek yerlerini,

yeterli bir gii¢c uygulayarak silin.

. Alt tabakanin solvent uygulanmzis 1slak ytiizeyini, ayr: bir

temiz ve kuru bezle hemen silin. Alt tabakanin, ikinci bezle,
solvent buharlasmadan 6nce silinmesi gerekmektedir.

. Yabanci maddelerin etkili bir sekilde ¢ikartilip

¢ikartilmadigindan emin olmak i¢in ikinci bezi gorsel olarak
inceleyin. Eger ikinci bez kirliyse, uygulama sonrasinda ikinci
bez temiz kalana kadar “cift bezli temizleme yéntemini”
tekrar edin. Her bir temizleme icin, bezlerin 6biir yiizlerini
cevirerek, temiz kistmlarim kullanin. Bezin kirli kismiyla
temizlik yapmayin. En iyi sonuglar1 almak i¢in, kullanilmis
ve Kkirli bezleri sik sik degistirin.

Uygulama Yiizeyi Astarlama Prosediirii

DOWSIL™ 1200 OS Astar, striikttirel silikonlu cephe
uygulamalari i¢in siklikla 6nerilen bir astardir. Asagidaki
prosediir, yiizeylerin, DOWSIL™ 1200 OS Astar ile nasil
astarlanacagini agiklamaktadir:

1.

Kullanimdan 6nce, DOWSIL™ 1200 OS Astarin, belirtilen raf
omriind tiiketmedigini kontrol edin. Astarin, acilmamis
orijinal muhafaza kabinin icerisine 25°C’nin altinda bir
sicaklikta saklaniyor olmasi gerekmektedir. Astar, temiz ve
suya benzer bir goériintime sahip olmalidir. Siit beyaz1 gibi
bir gériiniime sahip olmasi halinde astar1 kullanmayin.
Kirmizi renkli astarlar da mevcuttur.

. Her seyden once, ek yeri yiizeyinin temiz ve kuru olmasi

gerekmektedir. Astarlama asamasina, temizleme asamasindan
sonra dort (4) saat icerisinde gecilmelidir. Daha uzun siireli
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bir gecikme olmasi halinde, ek yeri yiizeylerinin astarlama
oncesinde tekrar temizlenmesi gerekecektir.

3. Temiz, kuru bir kabin igerisine kiiciik bir miktar astar
dokiin. Calisma kabinin icerisine, 10 dakika icerisinde
kullanabileceginizden fazla astar dokmeyin. Astar:
hazirlamanin hemen ardindan, kabin kapagini takin ve
sikica kapatin. Astarin, havadaki neme asir1 oranda maruz
kalmasi, bozulmasina ve kabin icerisinde siit beyazi bir
renge donlismesine neden olacaktir.

4. Calisma kabindan temiz, kuru ve pamuksuz bir beze kii¢iik
bir miktar astar dokiin ve astar gerektiren biitiin ek yeri
yiizeylerinin iizerine, ince bir tabaka olusturacak sekilde
hafifce siirtin. Sadece ytizeyi 1slatmaya yetecek kadar astar
siriin. Asir1 miktarda astar uygulanmasi, dolgu ve alt tabaka
arasinda yapisma kaybina neden olabilir. Gereginden fazla
astar uygulanmasi halinde, alt tabakanin iizerinde, toza
benzer beyaz bir katman olusacaktir. Gereginden fazla
astar uygulanmasi, kabul edilebilir bir uygulama degildir
ve hemen durdurulmas: gerekmektedir. Gereginden fazla
astarlanmis olan yiizeylerin yeniden temizlenmeleri ve
uygun bir sekilde astarlanmalar1 gerekmektedir.

5. Solventin hepsi buharlasana kadar astar:1 kurumaya birakin.
Bu, sicaklik ve nem oranina bagh olarak, 5 — 30 dakika
arasinda stirebilmektedir.

6. Yiizeyi, kuruluk ya da asir1 astarlama olup olmadigini
anlamak icin inceleyin. Astarlanmis, gdzeneksiz bir yiizey,
hafif bulanik bir goriintime sahip olacaktir. Kirmizi renkli
bir astar kullanilmis olmasi halinde, astarlanmais yiizey
kirmizi goriintimli olacaktir. Astarlanmis ytizeylerin
lizerine sonraki dort (4) saat icerisinde uygulama yapilmasi
gerekmektedir. Astarlanmasina ragmen dort saat
icerisinde silikon uygulamasi yapilmayan ytizeylerin, dolgu
uygulanmadan 6nce yeniden temizlenmesi ve astarlanmasi
gerekmektedir.

Panelin Yerlestirilmesi

Cam ya da panel, profillerin temizlenmesinin ve eger
gerekiyorsa astarlanmasinin ardindan yerlestirilebilir.

Ayni temizleme ve astarlama prosediirlerinin, cama ya da
panele de uygulanmasi gerekmektedir. Silikon uygulamasi
yapilacak olan temizlenmis ve astarlanmis yiizeyleri yabanci
maddelerle kirletmemek icin dikkat gosterilmelidir. Parmak
izleri, yapisma kaybina neden olabilirler. Dow, ek yeri
yiizeyleriyle fiziksel temaslar1 konusunda endiseler bulunmasi
halinde, cam paneller uygulanirken, pudralanmamais lateks
eldivenlerin kullanilmasini 6nermektedir.

Santiyede Hazirlanan Silikonlu Cephelere iliskin
Onemli Noktalar

Yukarida anlatilan temizleme ve astarlama prosediirlerinin
¢ogu, hem fabrikada hem de santiyede hazirlanan silikonlu
cepheler i¢in gecerlidir. Santiyede hazirlanan striiktiirel
silikonlu cephelerle ilgili olarak g6z 6niine alinmasi gereken
anahtar noktalar sunlardir:

e Malzemenin, asir1 1sidan uzak bir yerde saklanmasi gerek-
mektedir. Silikonun, yiiksek sicakliklara maruz kalmasz,
dolgunun kalitesinin diismesine ve diizgiin sertlesmemesine
neden olacaktir.



® +10°C ile +40°C arasinda bir uygulama sicakligi
onerilmektedir. Daha diistik sicakliklarda, yiizeyin,
yogusma ve nemden korunmasi gerekmektedir. +50°C’nin
ustiindeki ytizey sicakliklari, dolgunun sertlesmesini ve alt
tabakaya yapismasini olumsuz bir sekilde etkileyecektir.

e Santiyedeki ¢evre kosullarinin kontrol edilmesi
miimkiin olmadigindan, ek yerlerinin temizlenmesinin
ve astarlanmasinin ve panellerin yerlestirilmesinin ve
silikon uygulamasinin bir (1) saat ya da daha kisa siirelerde
gerceklestirilmesi gerekmektedir.

¢ Dolgunun sertlesmesi sirasinda SG ek yerinin sabit tutulmasi
icin gecici tutturucular kullanilmasi gerekmektedir.
DOWSIL™ 895’in tamamen sertlesmesi, 1 -4 hafta arasinda
ya da daha uzun siirmektedir. SG ek yeri geometrisi, sicaklik
ve nem, dolgunun sertlesme hizini etkilemektedir. Gegcici
tutturucular, sadece dolgunun tamamen sertlesmesinin ve
yapismasinin ardindan cikartilabilir.

e Kabuklanma siiresi, elastomerik test, aderans testi, H-parca
testi ve silikon cephe parcasinin sokiilmesi testini de
iceren kapsamli bir kalite kontrol programinin izlenmesi
gerekmektedir. Dow, santiyede striiktiirel silikonlu
cephe uygulanmasina iliskin kapsaml bir kalite kontrol
programinin gelistirilmesine yardimci olabilir.

Silikon Uygulamasi ve Kalite Kontrolii
Prosediirleri

Silikon Uygulama Prosediirii

Silikonun, sadece, 6nerilen prosediirler kullanilarak
temizlenmis ve astarlanmis SG ek yerlerine uygulanmasi
gerekmektedir. Dolgunun, temiz, kuru, tozsuz ve donsuz
yiizeylere uygulanmasi ve s6z konusu projeyle ilgili olarak
Dow tarafindan o6nerilmis olmasi halinde, ek yeri ytizeylerinin
astarlanmis olmasi gerekmektedir. Diizgiin bir sekilde
temizlenmemis ya da astarlanmamais bir SG ek yeri, dolgu
yapismasinda kayiplara neden olabilir. Bunun yani sira,
dolgunun, SG ek yerini tamamen doldurmasi gerekmektedir.
SG sisteminin performansi, uygun striiktiirel kavramaya sahip
olmaya baglhdir. Yeterince doldurulmamais bir SG ek yeri, SG
sisteminin performansini tehlikeye atabilir.

Asagida, dolgunun uygulanmasina iliskin uygun prosediirler
yer almaktadair:

1. Bir uygulama tabancasi ya da silikon dolgu hazirlama
ekipmani kullanarak, dolguyu, kesintisiz bir sekilde
uygulayin. Ek yerinin tamamini doldurmaya yetecek,
olumlu bir baski uygulanmalidir. Silikonu, ek yerinin
icerisine dogru siirekli ittirerek, havanin iceride hapsolmasi
engellenebilir.

2. Silikonun iizeri kabuk baglamadan, tizerine, hafifce baski
uygulayarak diizleyin. Dolgunun kabuk baglamasi yaklasik
5 -10 dakika siirecektir.

3. Diizleme sirasinda, sabun ya da solventler gibi diizlemeye
yardimci maddeler kullanmaktan kacinin. Kuru diizleme
onerilmektedir. Dolguyu ek yerinin i¢ine dogru etkili bir
sekilde ittirmeyerek, ek yerlerinin kenarlarinin tamamen
dolguyla kaplanmasini saglayamamasi nedeniyle dolguyu
oymaya ¢alismayin.

4. Eger yiizeyin bitisigindeki SG ek yeri maskelenmis ise,
maskelemeyi o anda kaldirabilirsiniz.

Silikonun Kiirlenme Kosullari

Ister tek bilesenli ister iki bilesenli olsunlar, biitiin

silikon dolgular, sertlesmek icin havadaki neme maruz
kalmaya ihtiyac duyarlar. Havadaki neme maruz kalmayan
kapali bir muhafaza kabinin icerisinde ya da gizli bir ek
yerinde, dolgunun sertlesmesi yavas gerceklesecek ya da
hic gerceklesmeyecektir. Dolgunun yapismasi, fiziksel
Ozelliklerinin tamamaina kavusacak sekilde skiirlenmesi
halinde gerceklesecektir. Liitfen uygulamasi yapilmais,
diizeltilmis, gerekli hava kosullarina yeterince tabi
tutuldugundan emin olunuz.

Santiyede Uygulanan Silikonun Kiirlenme Kosullari

Santiyede hazirlanan silikonlu cephelerin striiktiirel
silikonlarinin kiirlenmesi sirasinda, bitisik malzemeler

icin gecici destekler kullanilmalidir. Bunun, tam yapisma

ve mukavemeti gelistirecek sekilde kiirlenmesi sirasinda,
dolgunun gerilmelere maruz kalmasinin engellenmesi igin,
SG ek yerinin, kiirlenme siiresi boyunca sabit tutulmasi
gerekmektedir. DOWSIL™ 895 Striiktiirel Silikon Dolgusunun
sertlesmesi, ek yeri geometrisine, sicakliga ve bagil neme baglh
olarak, 1 -4 hafta arasinda ya da daha uzun siirebilmektedir.

Fabrikada Hazirlanan Silikonlu Cephelerin
Kiirlenme Kosullar:1

DOWSIL™ 895 Striiktiirel Silikon Dolgusunun, bir iiretim tesisi
ortaminda sertlesmesi, tipik olarak 1 -4 hafta arasinda ya da
daha uzun stirmektedir. Kiirlenme hizi, ek yeri geometrisine,
sicakliga ve neme baghdir. Dolgu tamamen sertlestigi ve iyice
yapistig1, kalite kontrolii testleriyle gosterilebilene kadar (%100
kohezyon hasari), striiktiirel olarak yapistirilmis birimlerin,
santiyeye gotiirilmemeleri gerekmektedir.

DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon Dolgusunun derin
kistmlarinin sertlesmesi, sicaklik ve neme bagl olarak
yaklasik 3-4 saat siirmektedir. Dolgu, tam yapiskanliga
(%100 kohezyon kopmasi) genellikle 1 - 3 giin igerisinde
kavusmaktadir. Dolgu tamamen sertlesene ve dolgunun
tam yapiskanliga kavustugu kalite kontrolii testleriyle
gosterilebilene kadar (%100 kohezyon kopmasi), striiktiirel
olarak yapistirilmis birimlerin, santiyeye gotiiriilmemeleri
gerekmektedir. Dolgunun sertlestigi ve yapistigi, “siyrilma
aderans” ve/veya “H-parca” testleri kullanilarak dogrulanir.
Bu testleri, bu kilavuzda belirtildigi sekilde gerceklestirmek,
SG uygulayicisinin sorumlulugundadir. Bu prosediirler, bir
sonraki boliimde daha detayli olarak aciklanmaktadair.

Silikonlu Cephe Uygulamasinin Yeniden
Gergeklestirilmesine iligkin Prosediirler

Insaat projesinin her asamasinda ve hatta binanin ingaatinin
tamamlanmasindan uzun bir siire sonra da, camlarin
kirilmasi s6z konusu olabilir. Bir sisteme silikonlu cephenin
yeniden nasil uygulanacagi, tasarim asamasinda goz éniine
alinacak énemli noktalardan biridir. Prosediirler, projeden
projeye degisiklik gosterebilir. Silikonlu cephenin yeniden
uygulanmasina iliskin genel esaslar asagida yer almaktadir:
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Silikonlu Cephe Uygulamasinin Camin Kirilmasindan
Dolay1 Yeniden Gerceklestirilmesi

Asagidaki prosediir, proje ilk uygulanirken bir DOWSIL™
Silikon ile Striiktiirel Yapistirma dolgusunun kullanildigini
ve proje ilk gerceklestirilirken sunulan 6nerilerin,

onarimlari gerceklestiren ytiikleniciye temin edildigini
varsaymaktadir. Bu bilgilerin sizde mevcut olmamasi halinde,
Dow Yapi Ofisinizle irtibat kurunuz.

1. Once, mevcut dolgunun diizgiin bir sekilde yapistirilmis olup
olmadigini belirleyin. Mevcut dolgunun, cerceveye miikemmel
bir sekilde yapismis oldugunu (%100 kohezyon kopmasi) teyit
etmek icin, bir siyrilma aderans testinin gerceklestirilmesi
gerekmektedir. Mitkemmel bir yapismanin gerceklesmemis
olmasi halinde, Dow Yapi Ofisinizle irtibat kurunuz.

2. Mevcut biitiin hasarli camlar: sékiin. Tasarima bagh olarak,
cam, bir kesici ag1z ya da ¢elik tel kullanilarak sokiilebilir.

3. Cerceve ilizerinde sadece ince bir dolgu katmani (1-2 mm)
birakmak suretiyle, silikonu keserek c¢ikartin. Dolgunun
tamamen sokiilmesi gerekmemektedir. Dolgunun
tamamen c¢ikartilmasinin tercih edilmesi halinde, bunun
gerceklestirilmesi esnasinda, alt tabakanin cilasina zarar
vermemeye 6zen gosterilmelidir.

4. Yeni uygulanacak olan dolgunun, sertlesmis dolgunun
kesilmesinin ardindan 1 saat icerisinde uygulanacak
olmasi halinde, mevcut silikon yiizeyinin solventle
temizlenmesi gerekli olmayacaktir. Yeni silikon dolgusunun,
sertlesmis silikon dolgusuna hemen yapisacak olmasi
nedeniyle, s6z konusu silikonlarin birbirine yapismalari
icin herhangi bir astar gerekli olmayacaktir. Mevcut
silikon solventinin temizlenmis olmasi halinde, yeni
dolgunun uygulanmasindan énce, emilmis olan solventin
buharlasmasini bekleyiniz.

u

Mevcut dolgunun, cerceveye kadar temizlenmis olmasi
halinde, ¢ercevenin de solventle temizlenmesi gerekecektir.
Astar uygulanmasi da gerekebilir. Liitfen projeye iliskin
orijinal Dow onaylarina bagvurunuz.

a

Cerceveye yerlestirmeden 6nce, cami ya da paneli
temizleyerek hazirlayin. Gerekli olmas: halinde, ara

parca bosluk citasini degistirerek cami takin. Dolgunun
sertlesmesi sirasinda, camin tutturulmus halde kalmaya
devam etmesi icin, gecici tutturucular takin. Gerekli oldugu
takdirde ek yerini maskeleyin.

7. SG ek yerini, yeni dolgu fitili ile doldurun. Ek yerini
diizleyin ve kullanilmis olmasi halinde, maskelemeyi
kaldirin. Liitfen, bu béliimiin 6nceki kisimlarinda
anlatilmis olan dolgu uygulama prosediirlerine basvurunuz.
Tamamen doldurulduklarindan ve diizgiin bir sekilde
diizlendiklerinden emin olmak i¢in ek yerlerini inceleyin.

8. Dolgunun tamamen sertlesmesinin ardindan, gecici
klipsler cikartilabilir. Tek bilesenli dolgunun sertlesmesi,
ek yeri geometrisine, sicakli§a ve neme bagl olarak 1- 4
hafta stirebilir.

9. Bu kilavuzun ileriki kisimlarda anlatilan kalite
kontroliine iliskin esaslarin tamamina uyulmasi
gerekmektedir.
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Baz1 SG sistemleri, hasar gérmiis camin kolayca yeniden
takilmasina izin vermemektedir. Bu sistemler, cephe
biriminin tamaminin, ¢erceve de dahil olmak iizere, bir
biitiin olarak ¢ikartilmasina ve takilmasina izin verecek
sekilde tasarlanmislardir. Bu gibi durumlarda, bu bélimiin
onceki kisimlarinda anlatilmis olan, fabrikada yeniden
hazirlanan silikon cepheler icin dolgu uygulanmasina iliskin
esaslara uyun.

Bazi durumlarda, camin takilmasinin ardindan, striiktiirel
ek yerine erisilememektedir. Cercevenin sokiilemedigi

ve camin is sahasinda takilmasinin gerektigi bu gibi
sistemlerde, silikon cephe uygulamasinin yeniden
gerceklestirilmesine iliskin asagidaki prosediirii
uygulayabilirsiniz. Silikon cephe uygulamasinin yeniden
gerceklestirilmesine iligkin bu prosediirii uygulamadan 6nce
litfen Dow Teknik Hizmet Mithendisinize danisiniz.

1. Hasar gormiis olan cami sokiin ve alt tabakayi, “Yiizeyin
Hazirlanmasi ve Dolgu Uygulamas1” boliimiinde, 1 -7
arasindaki asamalarda anlatildig: sekilde hazirlayin.

2. Silikonu, dogrudan cercevenin iizerine uygulayin. Cam,
cerceveye takilir takilmaz, SG ek yerini agzina kadar
doldurmaya yetecek miktarda silikon uygulanmalidir.
Camuin, silikonun uygulanmasinin ardindan, 10 dakika
icerisinde takilmasi gerekmektedir. Camin, ek yerlerinde
miimkiin oldugunca az hava ya da hava kabarciklarinin
hapsolmasi i¢in ek yerlerinin dolgu tarafindan yeterince
doldurulmasini saglayacak sekilde sikistirmasi
gerekmektedir. Miimkiinse, ek yeri yiizeyi diizlenmelidir.

Silikonlu Cephe Uygulanmasinin Sistem Hatasindan
Dolay1 Yeniden Gerceklestirilmesi

Striiktiirel olarak yapistirilmis bir sistemin tamamen islemez
hale gelmesinin son derece ender olmasina ragmen, 6zellikle
daha eski SG teknolojilerinin kullanilmis oldugu ya da
striiktiirel silikonla baglantili olmayan kalite sorunlariyla
iligkili olan ve SG cephesinin tamamen degistirilmesini
gerektiren bazi durumlar s6z konusu olabilmektedir. Bu
projelerin son derece karmasik olabilmeleri nedeniyle,
onarima iliskin inceleme ve planlama asamasinda liitfen Dow
Teknik Hizmet Miithendisinizle irtibata geciniz.

Kalite Kontrol Testi Prosediirleri
Onemli Genel Noktalar

Kalite Kontrol, bagarili bir striiktiirel silikonlu cephe projesinin
en 6nemli 6gelerinden biridir ve SG uygulayicisinin birincil
sorumlulugudur. Kilavuzun bu béliimiiniin, silikon kullanicisi
tarafindan tamamen anlasilmasi ve siirekli tekrar incelenmesi
gerekmektedir. Bu bélimdeki prosediirler ve dneriler, kapsamli
bir kalite kontrolii programinin temelini olusturmaktadir. Bu
kilavuzun dokiimantasyon boéliimiinde, Dow, kapsamli bir
kalite kontrol programinin silikon uygulayicisi tarafindan
gelistirilmesi icin kullanilabilecek olan kalite kontrol kayitlar:
sunmaktadir. Dow, organizasyonunuza ¢zel kapsamli bir kalite
kontrol programinin gelistirilmesi konusunda size yardimci
olacaktir. Dow, ayn1 zamanda bir iretim tesisini denetleyecek
ve gerekli oldugu takdirde iyilestirmeler i¢in 6nerilerde
bulunacaktir. Bu boéliimiin ileriki kisimlarinda, SG tiretim
tesislerine iliskin bir en iyi uygulamalar rehberi bulunmaktadir.



Silikon Uygulamasi Kalite Kontroll

iki bilesenli silikon dolgular i¢in kullanilan hazirlama
ekipmani araciligiyla olusturulan DOWSIL™ 993 Striiktiirel
Silikon tizerinde, iiretim sirasinda, diizenli olarak kalite
kontrolleri gerceklestirilmelidir. Bu test prosediirleri,
dolgunun, dogru oranda diizgiin bir sekilde karistirildigindan
emin olunmasina yardimci olmaktadir. Bu testler ve dnerilen
gerceklestirilme sikliklari, asagidaki tabloda belirtilmistir:

Testin Gerceklestirilme Sikhg:
Silikonla
Imalatta Kalite Pompanin Her Kabin Her Hatalar Tespit
Kontrol Testleri Baslatmindan | Degistirilmesinden | Etmeye Yonelik
Sonra Sonra Inceleme

Cam Testi Gereklidir' Gereklidir' Gereklidir
Kelebek Testi Gereklidir’ Gereklidir' Gereklidir
K Siiresi

opma Strest Gereklidir' Gereklidir' Gereklidir
Testi
.I'f:t'ft"ma Orant | Gerekii Degildir Gerekli Degildir Gereklidir

" Belirlenmis olan siklikta cam testi ya da kelebek testinin gergeklestirilmesi
gerekmektedir. Her iki testin birden gerceklestiriimesi gerekli degildir.

DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon, en sik kullanilan renginin
siyah olmasina ragmen, beyaz, gri ya da projeleriniz

icin 6zel olarak olusturulabilen renklerde mevcuttur. Bu

gibi durumlarda, cam testi ve kelebek testi gibi testlerin
gerceklestirilmesi daha zor olmaktadir. Gri ya da beyaz renkli
DOWSIL™ 993’e 6zel kalite kontrol 6nerileri icin liitfen Dow
Teknik Hizmet Miithendisinizle irtibat kurunuz.

Cam Testi

Cam testi, DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon dolgusunun
karisimini degerlendirmek icin kullanilan bir testtir. Bu
test, bir pompa her calistirildiginda ve sertlestirici ya da baz
ambalajlar1 her degistirildiginde gerceklestirilecektir. Bu
testin amaci, iki bilesenli silikon dolgular icin kullanilan
hazirlama ekipmaninin, bazi ve sertlestiriciyi yeterince
karistirip karistirmadigini belirlemektir.

Standart DOWSIL™ 993 Siyah icin dolgu bazi beyaz ve
sertlestirici katki maddesi de siyah renklidir. Diizgiin bir sekilde
karistirildiginda, dolgunun son hali, icinde gri ya da beyaz
cizgiler bulunmayan diiz siyah bir renk olacaktir. Karistirmanin
diizgiin bir sekilde gergeklestirilmemesi, hasarh bir cek
valfindan, tikanmuis bir hortumdan ya da tikanmis bir karicidan
ve benzeri nedenlerden kaynaklanabilir. Ekipmanlarin
bakiminin diizenli olarak gerceklestirilmesi, dolgunun diizgiin
bir sekilde karistirilmasina yardimei olacaktir. Bakima iligkin
esaslarla ilgili olarak liitfen silikon dolgu hazirlama ekipmani
iireticinize danisin. Gri, beyaz ya da 6zel olarak hazirlanmis

bir renkteki DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon Dolgusunun
kullanilmis olmasi halinde, Litfen 6neri almak icin Dow Teknik
Hizmet Miihendisinizle irtibat kurunuz.

Cam Testi Yontemini uygulamak icin, bir parca karistirilmais
silikonu, yaklasik 10 cm x 10 cm ebadindaki temiz bir

cam numunesinin tizerine uygulayin. Diger bir temiz cam
numunesini de silikonun iizerine yerlestirerek, iki cam

parcasini birbirine dogru bastirin. Liitfen bu sayfada yer

alan semaya basvurunuz. Daha sonra, camlarin arasinda
sikistirilmis olan dolgunun icinde geri ya da beyaz dalgalar
bulunup bulunmadig: gorsel olarak incelenebilecektir.
Dolgunun, tamamen tek renk ve siyah goriinmesi
gerekmektedir. Sonucun olumsuz olmasi halinde, malzemenin
geri kalaninin makinede islenmesinin ardindan testi yeniden
gerceklestirin. Sonucunda yeniden olumsuz cikmasi halinde,
ekipmanin bakiminin yapilmasi gerekli olabilir. Ek yardima
ihtiyac duymaniz halinde, liitfen Dow Teknik Hizmet
Miihendisinizle irtibat kurunuz.

Cam Testi: Diizgiin Karisma

Cam Testi: Yetersiz Karisma

pg 19



Kelebek Testi

Kelebek testi, Cam Testine benzer bir prosediirdiir. Bu

test, bir pompa her calistirildiginda ve sertlestirici ya da

baz kaplar1 her degistirildiginde gerceklestirilecektir. Bu
testin amaci, iki bilesenli silikon dolgular icin kullanilan
hazirlama ekipmaninin, baz ve sertlestiriciyi yeterince
karistirip karistirmadigini belirlemektir. Standart DOWSIL™
993 Siyah icin dolgu bazi beyaz ve sertlestirici de siyah
renklidir. Diizgiin bir sekilde karistirildiginda, dolgunun
son hali, i¢cinde gri ya da beyaz cizgiler bulunmayan diiz
siyah bir renk olacaktir. Karistirmanin diizgiin bir sekilde
gerceklestirilmemesi, hasarli bir cek valfindan, tikanmis

bir hortumdan ya da tikanmzis bir karistiricidan ve benzeri
nedenlerden kaynaklanabilir. Ekipmanlarin bakiminin
diizenli olarak gerceklestirilmesi, dolgunun diizgiin bir
sekilde karistirilmasina yardimci olacaktir. Bakima iliskin
esaslarla ilgili olarak liitfen silikon dolgu hazirlama ekipmani
ureticinize danisin.

Gri, beyaz ya da 6zel olarak hazirlanmis bir renkteki
DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon Dolgusunun kullanilmis
olmasi halinde, liitfen éneri almak i¢in Dow Teknik Hizmet
Mihendisinizle irtibat kurunuz.

Kelebek Testini uygulamak icin gerekli olan prosediir asagida
yer almaktadir:

1. Kalin ve beyaz bir A4 sayfasini ikiye katlayin.
2. Kagittaki kat yerinin tizerine bir parca silikon uygulayin.
3. Sayfayl, dolgu ince bir tabaka haline gelene kadar bastirin.

Sayfayi cekerek ayirmaya ¢alisin ve dolguda, kot bir
karisima iliskin belirtiler bulunup bulunmadigini gorsel

olarak inceleyin.

Dolguyu Katlanmis bir
Kagida Uygulayin

Birbirine Dogru Bastirin

Yetersiz Karisma Diizgiin Karisma

Kopma Siresi Testi

Dolgunun diizgiin bir sekilde karistirildiginin, Cam Testi ve/
veya Kelebek Testi ile belirlenmesinin ardindan bir Kopma
Siiresi Testinin gerceklestirilmesi gerekmektedir. Bu test, bir
pompa her baslatildiginda ve sertlestirici ya da baz kaplar:
her degistirildiginde gerceklestirilecektir. Kopma stiresi testi,
karisim oraninin dogru olup olmadigini ve dolgunun diizgiin
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bir sekilde sertlesiyor olup olmadigini belirlemeye yardimci
olmaktadir. Karistirilmis olan dolgu, baz malzemeleri ve
sertlestirici arasindaki kimyasal reaksiyon baslayana kadar
tek bilesenli bir dolguya benzemeye devam edecektir. Dolgu,
birkac dakika icerisinde, “kopabilmeye” ve elastomerik ya da
kaucuk 6zellikleri géstermeye baslayacaktir.

Asagida, Kopma Siiresi Testi prosediirii yer almaktadir:

1. Kiigiik bir muhafaza kabini, karistirilmig bir DOWSIL™ 993
Striiktiirel Silikon ile doldurun.

2. Kiiciik bir cubuk ya da spatulayi, dolgunun icerisine
daldirin. Zamani bir kenara yazin.

Her birkag dakikada bir, gubugu dolgunun igerisinden
¢ikartin. Dolguyu karistirmayin ve ¢alkalamayin. Dolgu,
sertlestikce daha ip gibi olacaktir. Dolgunun, yapiskan bir
sekilde yirtilmasi ve gekilince kopmasi i¢in gereken zaman,
“tutturma stiresi’dir. Bu zamani bir kenara yazin.

Kopma Siiresi Testi, sicaklik ve neme bagl olarak degisiklik
gosterecektir. Daha ytiksek sicaklik ve nem, dolgunun

daha hizli kopabilir hale gelmesine neden olacaktir. Daha
soguk sicakliklar ve daha diisiik nem kosullari ise, kopma
siiresini yavaslatacaktir. Asagidaki sayfada, sicakligin, kopma
siiresi tizerindeki etkisini gosteren bir sekil yer almaktadir.
Kopma siiresi, sonuclarin nasil yorumlandigina bagh olarak,
testi uygulayanlar arasinda da degisiklik gosterecektir.
Ayrica dolgu eskidikge, farkli parti malzemeler arasinda da
degisiklik goriilebilmektedir. Alisilagelmedik kopma siiresi
degerleri, pompayla ilgili bir sorun olduguna isaret edebilir.
Kopma siiresinden ¢ikartilacak en énemli sonug, dolgunun
sertlestigidir. Dolgunun sertlesmemesi halinde, daha ileri
diizey incelemelerin yapilmasi gerekmektedir.

Cubuk, Kabin
Igerisine Batinhr

Kopma Siiresinden
Once

Kopma Siiresi

Karistirma Orani Testi

Karistirma Orani Testi, Dow tarafindan, giinliik olarak
gerceklestirilmesi talep edilen bir test degildir. Bu test,
dolgunun, agirlik cinsinden 6nerilen oran olan 10:1 oraninda
karistirilip karistirilmadigini belirlemeye yaramaktadir.

iki bilesenli silikon dolgu hazirlama makinelerinin ¢ogu,
karisim oraninin kontrol edilebilmesini saglayan cesitli valflar
sunmaktadir. Karistirma Orani Testini gerceklestirmek igin
uygulayabileceginiz prosediir asagida yer almaktadir:



1. Basing valflari, her iki bilesen tizerindeki basing da ayni
olacak sekilde ayarlanmalidir.

2. Pompanin tstiindeki her bir valfin altina tek kullanimlik
bir bardak koyun. Valfi, 10 saniye boyunca ya da baz ve
sertlestirici pompalarinin her ikisi de en az ii¢ kere piiskiirt-
me yapana kadar acgik tutun.

3. Iki bardagin agirligini 6lgiin ve bardagin kendi agirligini
bundan ¢ikartin. iki bilesen arasindaki agirlik oraninin, 9’a
1ile 17’%e 1 arasinda olmasi gerekmektedir.

Dow, bu testin, giinliik bir kalite kontrolii testi olarak giivenilir
olmadigini gérmiistiir. Ancak, dolgunun karisimina ya da
kopma siiresine iliskin endiseler bulunuyorsa faydali bir testtir.
Bu test yontemi, cok iyi bir hata bulma testidir ve cam testi

ya da kelebek testi ve kopma testi ile birlikte, ekipmanlara
iliskin sorunlarin incelenmesinde yararl olacaktir. DOWSIL™
993 Striiktiirel Silikon Dolgusu'nun karistirilmasi ya da
kiirkenmesiyle ilgili endiseleriniz olmasi halinde, Dow Teknik
Hizmet Mithendisleri size yardimc olabilirler.

DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon icin
Kopma Siiresi - Sicaklik Grafigi
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Yapisma ve Kirlenme Kalite Kontroli Testleri

Asagidaki yapisma ve sertlesme kalite kontrol testlerinin

ayri ayr1 ya da birlikte uygulanmalari, basarili bir striiktiirel
silikonlu cephe projesine sahip olup olmayacaginizi
belirlemenin en iyi yoludur. Her bir test ayr1 bir deger
tasimaktadir ve kapsamli kalite kontrol programinizin bir
parcasi olarak distintilmelidir. Kuru Siyrilma aderans testi,
dolgunun yapiskanligini teyit etmek icin giinliik olarak
uygulanmasi 6nerilen bir testtir. Anotlanmis aliminyum
uygulama yiizeyi icin birincil siyrilma adhezyonunun, yiizeyin
15 dakika suya daldirilmasinin ardindan gerceklestirilmesi
gerekmektedir. H-parca testi, uygun sertlesmis dolgu
ozelliklerini teyit etmek icin 6nerilen bir testtir. Silikon cephe
parcasinin sokiilmesi testi, fiili iretim birimlerindeki yapisma,
sertlesme ve kalitenin uygun bir sekilde gerceklestigini teyit
etmek i¢in kullanilan bir prosediirdir.

Dow, yapisma ve sertlesme kalite kontrol testlerinin, silikon
uygulayicisi tarafindan, asagidaki cizelgede 6nerilen siklikta
gerceklestirilmesini istemektedir:

Silikon Yapisma
ve Kiirlenme

Testin Gerceklestirilme Sikhgi

Uygulama

Sokiilmesi Testi

Degildir?

Degildir?

. Pompanin Her Kabin Her I
Kallt_e Kontrol Baslatimindan Degistirilmesind Y"!.z.eym"! HJer
Testi Degis ien

Sonra Sonra
Sonra

Kuru Siynl

tru Styrima Gereklidir Gereklidir Gerelidir
Aderans Testi
Siyrima Gereklidir Gereklidir Gereklidir

V! (sadece (sadece (sadece
Adhezyon

n anotlanmis anotlanmig anotlanmis

Testi - Islak . L7 P e P L
aliminyum igin) altiminyum igin) alliminyum igin)
Siyriima Siyriima
H-Parca Testi Aderans Testine Gereklidir’ Aderans Testine
Alternatiftir Alternatiftir
H-Parca Islak Siyrilma Islak Siyrilma
Testi flslak Adhezyon Testine Gereklidir' Adhezyon Testine
Alternatiftir Alternatiftir
Silikon Cephe Genellikle Gerekli | Genellikle Gerekli | Genellikle Gerekli
Pargasinin

Degildir?

30 A

'Bazi durumlarda, Dow, kabin her degistirilmesinden sonra H-Parga testinin uygulanmasini

talep etmeyebilir.

2Silikon cephe pargasinin skiilmesi testi, her kapsamli kalite kontrol programina dahil edilmesi gereken
degerli bir testtir. Silikon cephe pargasinin sokiilmesi testi, belirli projeler igin ya da 6zel garantilerin
talep edilmesi halinde gerekli olabilir.

Siyrilma Aderans Testleri

Kabuk yapisma testi, dolgunun alt tabakaya yapismasini test
etmek icin giinliik olarak kullanilabilecek en etKkili testtir. Bu basit
tarama testinin, dolgunun alt tabakaya yapismasini teyit etmek
icin giinliik olarak gerceklestirilmesi gerekmektedir. Bu testin,
dolgunun yapismasinin beklendigi biitiin alt tabakalar tizerinde
asagidaki araliklarla gerceklestirilmesi gerekmektedir:

e Pompa her baslatildiginda ya da uzun molalarin ardindan

e Sertlestirici ya da baz kabinin degistirilmesinin ardindan

® Yer yeni alt ytizey partisi kullanilmaya baslandiginda
Asagida, siyrilma aderans testine iliskin agiklama bulunmaktadir:

1. Yiizeyi, Dow tarafindan 6nerilen sekilde temizleyin ve
astarlayin.

2. Bir parca polietilen tabakay1 ya da temas kesici bandi diiz
ylizey tizerine yerlestirin.

3. Bir parga silikon uygulayin ve bunu, yaklasik 20 cm
uzunlugunda, 1.5 cm genisliginde ve 6 mm kalinliginda bir
serit olusturacak sekilde diizleyin. Polietilen tabakanin ya da
temas kesici bandin iizerine en az 4 cm dolgu uygulanmasi
gerekmektedir.

4.Bunun icin en iyi yontem, tel bir fileyi, dolgunun gévdesinin
icine birazcik sokmaktir. En iyi sonuglar: almak igin,
silikonun tel fileye iyi bir sekilde yapigsmasini saglamak
amaciyla, bu bélmeyi solventle temizleyin ve astarlayin.
Tel filenin mevcut olmamasi halinde, giivenilir sonuglarin
alinmasi yine de miimkiindir.

5. Dolgunun sertlesmesinin ardindan, polietilen tabakanin
lizerini 6rten 4 cm’lik dolgu ¢ikintisini kavrayin. Dolguyu,
180°’1ik bir aciyla ¢ekin. Dolgunun sadece 1 -2 cm’ini
siywrarak, geri kalanini diger testler icin birakin.
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6. Dolgunun kendi i¢cinde yirtilmasi ama alt tabakaya tamamen
yapisik kalmasi durumuna, “kohezyon kopmas1” denir.
Uygulama yiizeyine yapisma (aderans) mukavemetinin,
kohezyon mukavemetine kiyasla daha biiyiik oldugunu
gostermesinden dolayi, 100% kohezyon kopmasi arzu edilen
bir durumdur.

7. Dolgunun alt tabakadan ayrilmasi halindeyse, numune, %100
aderans kopmasina (ya da %0 kohezyon kopmasina) isaret
etmektedir. Silikon aderansinin zaman icerisinde gelismesi
nedeniyle, testi, 24 saat daha sertlestikten sonra tekrar
edin. %100 kohezyon kopmasina ulasana kadar devam edin.
Aderansin, beklenenden farkl: bir sekilde gerceklesmesi
halinde, yerel Dow Yap1 Ofisinizle irtibat kurunuz.

Anotlanmis aliiminyum kullaniliyorsa ve kuru kosullar altinda
%100 tiirdes yapisma kusuru kaydedilmisse, birincil siyrilma
testini, 15 dakika boyunca, oda sicakliginda suya daldirin. Silikon
dolguyu sudan ¢ikartin ve siyrilma test prosediirtine tekrar
baslayin. Islak kosullar altinda %100 tiirdes yapisma kusuru
gerekmektedir. Adhezyonun, beklenildigi gibi gerceklesmemesi
halinde, yerel Dow Yap1 Ofisinizle irtibat kurunuz.

P Dolgu Cam YaDa
= Aliminyum Alt
/ Temas Kesici Tabaka
Bant

Siyrilma Aderans Testi: Kohezyon Kopmasi

Dolgu CamYaDa
zZ ° Altiminyum Alt
TEMAS KESICI Tabaka
BANT

Siyrilma Aderans Testi: Aderans Kopmasi

Asagida, siyrilma aderans testine iliskin bazi ek 6neriler yer
almaktadir:

¢ Siyrilma aderans testlerinin, ayni yiizeye ya da profil
partisinden alinan {iretim numuneleri {izerinde
gerceklestirilmesi gerekmektedir.

e Alt tabakanin da, liretim birimleriyle ayni sekilde
temizlenmesi gerekmektedir.

e Siyrilma aderans numunelerinin, tiretim birimlerinin
saklandigi ile ayni sicaklik ve nem altinda sertlesmeleri
gerekmektedir.
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e Numunelerin diizenli olarak, 6rnegin DOWSIL™ 993’in
sertlesmesine iliskin olarak 1., 2. ve 3. giinlerde, test
edilmeleri gerekmektedir. Siyrilma aderans testinde, tam
aderans ya da %100 kohezyon kopmasi elde edildiginde
testler sonuc¢landirilabilir. DOWSIL™ 895 icin siyrilma
aderans testlerinin, 7 giinliik araliklarla gerceklestirilmesi
gerekmektedir.

¢ Anotlanmis aliminyum uygulama ytzeyi tizerindeki
adhezyon igin gerekli olan 1slak adhezyon testi i¢in, siyrilma
testi 6ncesinde herhangi bir 6zel onarim gerekmemektedir.

e Yerel yetkililer, numunelerin tam adhezyona ulagsmasinin
ardindan bir giin ile yedi giin aras: bir siire boyunca oda
sicakliginda suyun icine daldirilmalar: ve tiirdes yapisma
kusuruna iliskin olarak tekrar test edilmeleri gibi 6zel ve
ilave test prosediirleri talep edebilirler.

Onemli: SG tiniteleri, sadece tam aderansin, basarili styrilma
aderans testleri (%100 kohezyon kopmasi) ile teyit edilmesinin
ardindan santiyeye nakledilebilir.

H-parca Testi

H-parqa testi, silikonun sertlesme 6zelliklerini degerlendirmek
i¢in kullanilan birincil testtir. Bu testin, her baz ve sertlestirici
kombinasyonu i¢in gerceklestirilmesi gerekmektedir.

Bir kabin degistirilmesi halinde, dolgunun sertlesme
ozelliklerinin kabul edilebilir oldugunun dogrulanmasi

icin H-parg¢a testinin kullanilmasi gerekmektedir. Bazi
durumlarda, siyrilma aderans testi ve silikon cephe parcasinin
sokiilmesi testi gibi diger prosediirlerin uygun siklikta
gerceklestirilmesi ve yerel standartlarin ve diizenlemelerin
H-parga testi gerektirmemesi halinde, Dow, H-parg¢a testinin,
kapsaml bir kalite kontrol programinin bir parcasi olarak
uygulanmasini talep etmeyebilir. H-parca testi, giinliik bir
yapisma (aderans) kalite kontrolii testi olarak kullanilabilir
ama siyrilma testinin gerceklestirilmesinin daha az karmasik
olmasi nedeniyle, giinliik yapisma kalite kontrol testi olarak
styrilma testi 6nerilmektedir.

Bir kap her degistirildiginde, iki adet H-parca testi numunesi
alinmasi gerekmektedir. Testlerin, fiili olarak kullanilan
yiizeyler (tipik olarak aliiminyum profil ve cam) kullanilarak
gerceklestirilmesi gerekmektedir. Alt tabakalarin, tiretim
birimleri ile ayn1 sekilde temizlenerek ve astarlanarak
hazirlanmasi gerekmektedir. Test numunelerinin, fiili tiretim
sartlariyla ayni sicaklik ve nem ortaminda saklanmasi
gerekmektedir.

Birinci H-parca numunesi, tiretim birimleri santiyeye

sevk edilecegi zaman test edilmelidir. Tam aderansi (%100
kohezyon kopmasi) dogrulamak icin siyrilma aderans testleri
kullanilmalidir. Tam aderans, ek yeri geometrisine, sicakliga
ve neme bagli olarak, genellikle, DOWSIL™ 993’de 1-3 giin
sonra, DOWSIL™ 895°de ise 1-4 hafta sonra gerceklesmektedir.
Birimler santiyeye sevk edilmeden 6nce, DOWSIL™ 895’in,
fiili Giretim birimlerinde tam yapisma ve sertlesmeye sahip
olmas1 gerekmektedir. Diizgiin bir sekilde kiirlenmisse,
dolgu, %100 kohezyon kopmasi ile birlikte minimum 0.70 MPa
mukavemete sahip olmasi gerekmektedir. Sonuclarin kabul
edilebilir olmamalari halinde, ek testler uygulamak igin ikinci
bir H-parca mevcuttur.



Anotlanmis aliiminyum icin Siyrilma testine alternatif
olarak H-parca testi kullanildiginda, oda sicakliginda suyun
altina 15 dakika daldirilmanin ardindan 1slak testlerin de
gerceklestirilmesi gerekmektedir. Islak kosullar altinda tam
adhezyonun (%100 tiirdes yapiskanlik kusur) yani sira, kuru
ve 1slak kosullar altinda minimum 0.70 MPa dayaniklilik elde
edilmelidir.

Asagida, bir H-par¢a numunesinin boyutlarini gésteren bir
detay resim bulunmaktadir.

Cam
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IS Silikon
.
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Metal
19 mm da Meta
|e—>
| 50 mm |
[ >
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€
€
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Test numuneleri, gosterilen boyutlarda bir oyugun iginin
dolgu ile doldurulmasina izin verecek sekilde kesilmis bir
tahta parcasi kullanilarak hazirlanabilir. Tahta parcasinin,
dolgu i¢cin temasi kesilmis bir ytlizey saglamak amaciyla bir
sabun soliisyonu ya da parafin mumu ile 6nceden temizlenmis
olmasi gerekmektedir. Alternatif olarak, dolgu ile temas
edecek tahta ytlizeyinin tizerine polietilen bir temas kesici bant
da uygulanabilir. Bu test yontemi i¢in 6zel olarak tasarlanmis
bir polietilen U-kanalin kullanilmasi da mimkiinddr.
Uretimde kullanilan her sertlestirici ve baz kombinasyonu
icin iki H-parca numunesinin alinmasi gerekmektedir.

Test numuneleri, fiili Giretim birimleriyle ayni kosullarda
saklanmalidir. Numunelerden birinin, iiretim birimlerinin
santiyeye gonderildigi zaman test edilmesi gerekmektedir.
Buna ilaveten siyrilma aderans testinin de, tam aderansi
dogrulamasi (%100 kohezyon kopmasi) gerekmektedir.

H-par¢a numuneleri, bir gerilme olcer (tansiometre) ya

da “Roma Terazisi” kullanilarak test edilebilir. Asagida
gosterilen bir Roma Terazisi, silikon kullanicisinin,
silikonunsertlesmesini ve yapismasini, diisiik maliyetli bir
ekipmanla test etmesini miimkiin kilacaktir.

Roman Terazisi

;IA
Ll Bl

A
\/

R =W*b/a

L 1 L 1

Silikon ek yerine uygulanan agirlik, Roma Terazisinin
tepsisinin tizerindeki agirligin (W), bja oraniyla carpimina
esittir. H-parca numunesinin, yarilmalara karsi test edilmesi
gerekmektedir. Yarilma anindaki gerilme dayanimi en az

0.70 MPa olmalidir. Bu deger, test edilen parcaya uygulanan 12
*50* 0.7 =420 N degerindeki giice denk gelmektedir. Bu yiik
ise 42 kg’lik bir yiike esdegerdir. Roma terazisi, 10’a esit bir bja
oranina sahip olacak sekilde tasarlandiysa, tepsinin tizerine
4.2 kg’lik bir agirhigin uygulanmasi gerekmektedir.

Yiikiin, H-parcasinda adheziv ya da koheziv herhangi bir
kusura neden olmadan 10 saniye boyunca uygulanabilmesi
gerekmektedir. Herhangi bir yirtilmanin gerceklesmemesi
halinde, H-parcas: yirtilana kadar teraziye 0.5 kg eklemeye
devam edin. Yirtilma anindaki yiiki ve test numunesinde
go6zlemlenen kohezyon kusurunun ytizdesini kaydedin.

Yerel standartlarin mevcut olmamasi halinde, DOWSIL™ 895
ya da DOWSIL™ 993{in H-parca testlerinin, gercekte imalatta
kullanilan yiizey iizerinde en az 0.70 MPa bir mukavemeti %100
kohezyon kopmasiyla saglamasi gerekmektedir. Anotlanmis
aliiminyum icin, ayni kriterlere, oda sicakliginda 15 dakika
boyunca suyun altina daldirilmasinin ardindan ulasilmasi
gerekmektedir. H-parca testlerinin sonuclarinin, bir kalite
kontrol kaydina girilmesi gerekmektedir. SG Kalite Kontrol
kaydinin 6rnek bir kopyasi, bu kilavuzun Dokiimantasyon
boliimiinde bulunmaktadair.

Silikon Cephe Pargasinin Sékilmesi Testi

Silikon cephe parcasinin sokiilmesi, dolgunun yapismasini, ek
yerinin doldurulmus oldugunu ve fiili SG tinitelerindeki kaliteyi
dogrulamak i¢in kullanilan bir kalite denetim yontemidir.
Silikon cephe parcasinin sokiilmesi testi, striiktiirel olarak
yapistirilmis bir panelin, ¢ercevesinden tamamen sokiilmesini
icermektedir. Cam ya da panelin sokiilmesinin ardindan,
silikon dolgu; sertlesme, karisim, dolgunun homojenligine

ve i¢cinde baloncuklarin ya da hapsolmus havanin bulunup
bulunmadigina iliskin olarak ve en 6énemlisi de, dolgunun iyice
yapistigini teyit etmek icin incelenir. Silikon cephe parcasinin
sokiilmesi, performanslariyla ilgili geri bildirim almalar1
acisindan, {iretim personeli i¢cin son dereceyararlidir. Uretim
personelinin, inceleme sirasinda mevcut olmasi gerekmektedir.
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Bu kilavuzun Dokiimantasyon béliimiinde, sokiilmis
silikon cephe parcasinin incelenmesine iliskin bir form
bulunmaktadir. inceleme sirasinda, asagidaki 6gelerin
degerlendirilmesi gerekmektedir:

e Striiktiirel kavramanin 6l¢iilmiis olan boyutu Proje
degerlendirmesinde belirlenen minimum striiktiirel
kavramaya ulasilmis olmasi gerekmektedir. Yeterince
doldurulmamuis bir SG ek yeri, SG sisteminin performansini
etkileyebilir.

e Yapistiric: kat kalinliginin 6l¢tilmiis olan boyutu.

e Striiktiirel dolgunun, uygulama yiizeyi ve panele yapismasi.
Dolgunun, biitiin alt tabakalar ile tam aderans
(%100 kohezyon kopmasi) saglamasi gerekmektedir.

* Dolgu icerisindeki sertlestirici ve dolgu karisiminin
homojenligi.

¢ Dolgu icersinde hapsolmus hava ve kabarciklarin
bulunmamasi.

Gozlemlenen her tiirli kusurun, SG Kalite Kontrol Kaydr'nda
rapor edilmesi gerekmektedir.

Dow, bu test ydntemini, standart bir kalite kontrol prosediirii
olarak talep etmemektedir. Yine de, bu, kapsamli bir kalite
kontrol programinin i¢ine dahil edilmesi gereken iyi bir
uygulamadir. Ozel garantiler ve belirli projeler icin, Dow,
kalite kontrol programinda bu prosediirtin kullanilmasini
talep edebilir.

Silikon cephe parcasinin sokiilmesi, bir {iretim operasyonunda,
diizenli olarak yapilan bir kalite kontrol prosediirii olarak
gerceklestirilmelidir. Bu test, gelisigiizel secilmis herhangi

bir diretim numunesinin tizerinde gerceklestirilebilir. Buna
ilaveten, bu testin, camin hasar gérdiigi ya da diger bir
nedenle degistirilmesi gereken birimler iizerinde her zaman
gerceklestirilmesi gerekmektedir. Cami degistirirken,
sokiilmiis silikon cephe parcasinin incelenmesi de kolayca
gerceklestirilebilir. Cam, bir bicak ya da gelik tel kullanilarak
etkili bir sekilde sokiilebilir. En iyi ydntem, yapisma testlerinin
gerceklestirilebilmesi icin ¢erceve ve panel iizerinde yeterince
dolgu kalacak sekilde, dolguyu, ek yerinin yarisina kadar
kesmektir. Dolgunun geri kalani tizerinde, bir siyrilma
aderans testi, bu kilavuzun 6nceki kisimlarinda aciklandig:
sekilde uygulanabilir.

Asagida, bir projede, silikon cephe parcasinin sokiilmesi
testinin gerceklestirilmesi i¢in 6nerilen siklik yer almaktadair:

1. Birinci Silikon Cephe Parcasinin Sokiilmesi — imal edilen ilk
10 Ginite arasindan 1 tanesi (1/10)

2. Tkinci Silikon Cephe Par¢asinin Sékiilmesi — Sonraki 40
ilinite arasindan 1 tanesi (1/50)

3. Uctincii Silikon Cephe Parcasinin Sékiilmesi — Sonraki 50
iiniteden 1 tanesi (1/100)

4. Projenin geri kalani boyunca, imal edilen her 100 iiniteden
1 tanesi
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Daha fazla yardim igin liitfen Dow Teknik Hizmet
Miihendisinizle irtibat kurunuz.

Dokiimantasyon

Silikon kullanicisi, projesi i¢in uygun kalite kontrol
dokiimantasyonunu gelistirmekten sorumludur. Dow, ileriki
sayfalarda, olduklar gibi ya da 6zellestirilmis bir kalite
kontrolii kilavuzu i¢in bir model olarak kullanilabilecek
olan 6rnek kalite kontrol kayitlar: sunmaktadir. Projenin
tamamlanmasinin ardindan, bir garantinin talep edilmesi
halinde, kalite kontrol kayitlarinin Dow’e sunulmasi
gerekmektedir. Dow, projeye iligkin dokiimantasyonun,
en az garanti siiresi boyunca saklanmasini 6énermektedir.
Bu belgelerin, talep edilmeleri halinde, Dow’e ya da yerel
yetkililere temin edilebilmesi gerekmektedir.

Bir SG projesine iliskin kapsaml: bir kalite kontrol
kilavuzunun asagidakileri icermesi gerekmektedir:

e Dow tarafindan incelenmis ve onaylanmis olan SG detaylar1
e Dow Proje Denetim Listesi onay mektubu/mektuplari

e Projedeki uygulama yiizeyi ve malzemelerin aciklamalari ve
teknik 6zellikleri

e Dow yapisma ve uyumluluk onay mektubu/mektuplar:
e Kurum i¢i SG iiretim ve kalite kontrol prosediirleri

e Cam testi, kelebek testi, kopma siiresi testi ve karistirma
orani testini de iceren ve tamamen doldurulmus olan silikon
imalati kalite kontrol kayitlar:

e Kuru ve 1slak kosullardaki Siyrilma aderans testi, H-parca
testi ve silikon cephe parcasinin sokiilmesi testini de iceren
ve tamamen doldurulmus olan yapisma ve kiirlenme kalite
kontrol kayitlari

¢ Her bir tiretim tinitesinin, belirli bir tarih, saat ve tiretim
yeriyle kesin bir sekilde iligskilendirilmesini saglayan
izlenebilirlik belgeleri. Biitiin iiretim birimlerinin, kalite
kontrol kayitlariyla dogrudan iliskilendirilebilmeleri igin
numaralandirilmalari gerekmektedir. Bina tizerindeki
her bir panelin konumunun, gerekli oldugu takdirde
kolayca bulunabilmeleri i¢in kesit resminde isaretlenmeleri
gerekmektedir. Bu izlenebilirlik dokiimantasyonu, bir
projede belirli bir sorunun incelenmesinin gerekmesi
halinde kritik 6éneme sahip olacaktir.

Dow, kapsaml bir kalite kontrol programinin gelistirilmesi
konusunda size yardimci olacaktir. Bir Uretim ve Kalite
Kontrolii Denetimi sonrasinda, kapsaml kalite kontrol
programiniz degerlendirilecektir.

Uretim ve Kalite Kontrolii Denetimi

Dow, DOWSIL Striiktiirel Silikonlu Cephe Dolgularinin biitiin
kullanicilarinin striktiirel silikonlu cephe tiretimi ve kalite
kontrol operasyonlarini denetleyecektir. Bu kontrol sirasinda,
silikon kullanicisinin tiretim operasyonlari, kalite kontrol
prosediirleri ve dokiimantasyonu degerlendirilecektir. Dow,
iyilestirmeler i¢in 6neri almak ve SG'ye bagvurayh birlikte
bir eylem plani olusturacaktir. Asagida, Dow'in, bir denetim
zaman degerlendirecegi 6nemli 6gelerden bazilari yer iceri:



Uretim Tesisi Operasyonlari ve Givenligi

Uretim tesisinin temizligi
Uretim tesisinin sicaklik ve nem orani
Dolgunun uygun bir sekilde saklanmasi ve islenmesi

Diizgiin bir sekilde ¢alisan ve bakimi diizgiin yapilan silikon
uygulama ekipmanlar:

Dow tarafindan onaylanmis SG Tasarimi ve malzemeleri
Uygulama ytlizeyinin diizgiin bir sekilde islenmesi

Dow’in 6nerdigi silikon uygulama prosediirlerine uygunluk:
cift bezli temizleme yontemi, astarlama, silikonun
uygulanmasi, diizleme vs.

Uretim birimlerinin saklanmasi ve kullanilmas1

Yanici maddelerin giivenli bir sekilde kullanilmasi ve
kisisel koruyucu ekipmanin kullanilmasinin da aralarinda
bulundugu makul giivenlik prosediirlerine uyulmasi

Kalite Kontroll

Dow’in silikon tiretim kalite kontrol prosediirlerine
uygunluk: cam testi ya da kelebek testi, kopma siiresi testi,
karisim orani testi

Diizgiin bir sekilde doldurulmus olan dolgu tiretim kalite
kontrol kaydi

Dow’in yapisma ve kiirlenme kalite kontrol prosediirlerine
uygunluk: siyrilma aderans testi, H-parca testi, silikon cephe
parcasinin sokiilmesi testi

Diizgiin bir sekilde doldurulmus yapisma ve kiirlenme kalite
kontrol kaydi

Dow’in 6nerilerine uygun izlenebilirlik dokiimantasyonu

Yonetimin, personelini egitmeyi ve kapsali bir kalite kontrol
programi uygulamayi ilke edinmis olmasi

Bakim ve Onarim

DOWSIL™ Striiktiirel Silikonlu Cephe tiriinlerini kullanan
striiktiirel silikonlu cephe uygulamalari genellikle bakim
gerektirmemektedir. DOWSIL™ silikon dolgulari, ultraviyole
1s1nlara, neme, ozona, asit yagmuruna ve diger dogal dgelere
kars1 kendiliginden dayaniklidir. DOWSIL™ silikonlari, yap1
uygulamalarinda 40 y1l1 askin siiredir kullanilmaktadir ve bu
siire boyunca silikon tizerinde gerceklestirilen incelemeler,
performansta ya da fiziksel 6zelliklerde kayip olduguna dair
fazla bir kanit ortaya koymamaislardir. Bu nedenle, dogru
lirtiniin belirlenmesi ve Dow’in 6nerilerine uygun olarak
uygulanmasi kaydiyla, mevcut silikon dolgusu yelpazesinin de
benzer bir uzun vadeli performans gosterecegi beklenebilir.

Dolgunun ve striiktiirel silikonlu cephenin diizenli olarak
denetlenmesi 6nerilmektedir. Bazi yerel diizenlemeler,
diizenli denetimlerin, bagimsiz bir ticiinci taraf tarafindan
gerceklestirilmesini sart kosmaktadir. Denetlemenin sikligina
iliskin standart bir kural yoktur ama tipik bir denetleme
siklig1 asagidaki gibidir:

e 1. Denetleme — Kurulumun tamamlanmasinin ardindan
¢ 2. Denetleme — Kurulumun ardindan 1 - 2 sene icerisinde

e 3. Denetleme — Kurulumun ardindan 5 sene sonra ve bunu
takiben her 5 senede bir

Denetleme yonteminin asagidaki gibi uygulanmasi
miimkiindiir:

1. Striiktiirel silikonlu cephe sisteminin ve striiktiirel silikon
dolgularinin gorsel olarak incelenmesi. Dolguda yapisma
kayb1 goriilmesine ya da dolgunun fiziksel 6zelliklerinin
degismesine iliskin her tiirli belirtinin gézlemlenmesi.

2. Dolgunun yapismasini dogrulamak icin erisilebilir ek
yerlerinin tizerine el ile baski uygulanmasi

3. ASTM Uluslar Arasi Standardi C1394’de anlatildigina benzer,
resmi bir SG denetleme prosediirii kullanilmasi.

Silikon dolgulari, genellikle bakim gerektirmemelerine
ragmen, vandalizm ya da kuslarin saldirilari gibi mekanik
hasarlara maruz kalabilir, Hasar gérmiis alanlar, yeni silikon
dolgusu kullanilarak onarilabilir. Daha bagska 6neriler icin
litfen Dow ile irtibat kurunuz.

Silikon dolgularinin gériintimiinde, hava Kkirliligi, toz ve hava
yoluyla gelen diger yabanci maddelerin birikmesi nedeniyle
degisiklikler goriilmesi de miimkiindir. Dolgu ytizeyinde bir
renk degisikligi gerceklesebilir. Bu, dolgunun performansini
etkilemez. Bu gibi durumlarda, yabanci maddeler, genellikle
su ve az miktarda deterjan kullanilarak ¢ikartilabilmektedir.
Dolguya zarar verebilecek bir asinmadan kaginin.

Daha fazla yardima ihtiya¢ duymaniz halinde litfen Dow
Teknik Hizmet Miithendisinizle irtibat kurunuz.
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Avrupa SG Projesi Denetim Listesi

Her proje i¢in bir Avrupa SG Projesi Denetim Listesi
Doldurulmalidir. Avrupa SG Projesi Denetim Listesine,

consumer.dow.com/construction adresinden erisebilirsiniz.
Daha fazla bilgi icin liitfen yerel Dow Yap1 Ofisinizle irtibat
kurunuz.

Proje Adi ve Konumu

FIrE Baglagg::;/l;;i;: Tahmini Tamamlanma Tarihi
Proje Agiklamasi ?/Ic:t(r::l?ahriiiir?in
SG Sistem Turli: 4 Tarafl 2 Tarafli SG Sistem Ureticisi:
Teknik irtibat Kisisi: E-posta:
Telefon: Fax:
Mimar: Danisman:

Genel Yiiklenici:

Kullanilan DOWSIL™
Dolgusu/Dolgularr*:

93 895 [

En Biiyiik Cam Yiiksekligi (m)

IG (Yalrtim cami) Ureticisi:

En Kisa Cam Yiksekligi (m)

En Bliyiik Cam Genisligi (m)

En Kisa Cam Genisligi (m)

Tasarim Rizgar Yiiki (Pa)

Olii Yiik Destegi Varmi? (E/H)

Diger Yukler (Pa)
Spandrel Cam . Vizyon Cami .

Dig Camin Toplam Kalinhgi (mm)

Egim Varsa Yatayla Yaptigi Acl
Lamine Cam . Yalitim Cami .

ic Camin Toplam Kalinligi (mm)

Kullanilan DOWSIL™/
IG Dolgusu*:

3362 | | 3793 [ ]

1G Ek Yeri Boyutu (mm x mm)

Profiller Dig Sicakhiga
Maruz Kaliyor Mu? (E/H)

Maksimum Profil Sicaklidi (°C)

Aliiminyum ya da Celik Profil?

Maksimum Cam Sicakligi (°C)

Imalat Sirasindaki Sicaklik (°C)

Onerilen Striiktirel
Kavrama Boyutu (mm)

Onerilen Yapistirici
Kat Kalinligi (mm)

Profiller, Dow Tarafindan Test
Edildi/Onaylandi Mi? (E/H)

Belge Numarasi:

SG Detaylari Dow’ye Gonderildi/
Gonderilecek mi? (E/H)

Standart Bir SG Sistemi
Kullanildiysa Adi/Numarasi

Diger Yorumlar:

*DOWSIL™ 993 Striiktiirel Silikon, DOWSIL™ 895 Striiktiirel Silikon, DOWSIL™ 791 Hava Sartlarina Dayanikl Silikon, DOWSIL™ 756 SMS Derz Dolgu Silikonu, DOWSIL™ 3362 Yalitim

Cami Silikon Dolgusu, DOWSIL™ 3793 Yalitim Cami Silikon Dolgusu
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SG Projesi Test Basvurusu

Numune bilgilerinin, consumer.dow.com/construction Yap: Ofisinizle irtibat kurunuz. Asagidaki bilgiler, her bir SG
adresinden erisilebilecek olan COOL araciligiyla girilmesi projesi test basvurusu icin gerekli olacaktir:
gerekmektedir. Daha fazla bilgi ve erisim icin yerel Dow

Proje Adi ve Konumu:

Bu Proje igin Test
Edilecek DOWSIL™
Dolgu/Dolgularr*:

Temizleyici Solvent (ler)

Tip (6rn. Anotlanmis) Tedarikgi Parti Numarasi

Profil Agiklamasi

Profil Agiklamasi

Profil Agiklamasi

Uretici Tip (6rn. Kaplamali) isim/Marka

Cam Aciklamasi

Cam Aciklamasi
Uretici Aciklama isim/Marka Renk
Diger Yiizey
Diger Yiizey
Uretici Aciklama Tedarikgi isim/Marka

Aksesuar Malzemeleri

Aksesuar Malzemeleri
Dow’e Sunulacak Numune Tip ve Boyutuna iliskin Aciklama

Aliminyum ya da Celik Profil 4 parca yaklasik 20 cm uzunlugunda
Kaplamali, Emaye baskili ya da 6nceden
test edilmemis cam 3 parcayaklasik 20cm x 15 cm
Aksesuar Malzemeleri (Striiktirel ara bosluk gitasi, "
contalar, bantlar, takozlar vs.) 2 parcaya da 2 uzunluk yaklasik 10 cm’lik

Numunelerin, Yandaki Dow Silicones Belgium S.P.R.L

Adrese Gonderilmeleri rue Jules Bordet, parc industriel zone C

Gerekmektedir: 7180 Seneffe, Belgium

*DOWSIL™ 993 Striiktirel Silikon, DOWSIL™ 895 Striiktiirel Silikon, DOWSIL™ 791 Hava Sartlarina Dayanikli Silikon, DOWSIL™ 756 SMS Derz Dolgu Silikonu
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Dolgu Yapismasi Kalite Kontrol Kaydi

Sirket Adi & Konumu:

Proje Adi & Konumu:

Silikon Uygulama Pompasi Tiirl & Konumu:

Sertlestirici

Sicaklik . Baz Parti . Kopma
& Nem el Numarasi Sl Siresi Testi
Numarasi

Karistirma Testi
Orani Testi Gergeklestiren
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Dolgu Yapismasi Kalite Kontrol Kaydi
(Styriilma Aderans Testi)

Sirket Adi & Konumu:

Proje Adi & Konumu:

Silikon Uygulama Pompasi Tiirli & Konumu:

Temizleyici Solvent:

Astar:

Uygulama Yiizeyleri:

Scakik  ertlestirici

Tarih Saat Parti

e Numarasi

Astar Parti Numarasi:

Siyrilma Aderans Testi
(Kohezyon Kopmasi % Olarak)
Baz Parti Testi
Numarasi Gun1 Gun 2 Gun 3 Gerceklestiren

Kuru Islak Kuru Islak Kuru Islak
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Silikon Kuru Kalite Kontrol Kaydi
(H-Parca Testi & Elastomerik Test)

Sirket Adi & Konumu:

Proje Adi & Konumu:

Silikon Uygulama Pompasi Tirli & Konumu:

Temizleyici Solvent:

Astar:

Uygulama Yiizeyleri:

Sertlestirici
Saat el Parti
& Nem
Numarasi

Astar Parti Numarasi:

: Kuru H-Parga Testi
Baz Parti

Numarasi
MPa %CF

Islak H-Parga Testi

Elastomerik Testi

Test Gergeklestiren
MPa %CF
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Silikonun Yapisma ve Kur Kalitesi Kontrol Kaydi
(Silikon Cephe Parcasinin Sokulmesi Testi)

Sirket Adi & Konumu:

Proje Adi & Konumu:

Silikon Uygulama Pompasi Tuirli & Konumu:

Cergeve Agiklamast:

Temizleyici Solvent:

Astar:

Astar Parti Numarasi:

Bazin Parti Numarasi:

Sertlestiricinin Parti Numaras:

Cam Aciklamasi:

Cerceve Numarasi:

Dolgu Uygulama Tarihi:

Silikon Cephe Pargasinin Sokiilmesi Testi:

Sonuclar ve Gézlemler:

Olciilen SG Kavramasi (Cam):

Olgtilen Silikon Kat Kalinhig:

Ek Yerinin Silikon Dolgusunun Durumu:

Silikon Karigimi:

Olclilen SG Kavramasi (Cerceve):

Silikonun Cergeveye Yapismasi:

Hapsolan Hava ya da Hava Kabarciklar::

Silikonun Cam ya da Panele Yapismasi:

Silikon Kirlenmesinin Homojenligi:

Diger Gozlemler:
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lletisim

Dow daha rahat bir gevre icin biitiin diinyada endiistri
uzmanlar ile igbirligi yaparak binalarin enerji verimliligini
arttiracak ¢dziimler gelistiriyor. Dow High Performance
Building Solutions tiim {iriin ve servisleri ile ilgili daha fazla
bilgiye consumer.dow.com/construction adresinden
ulasabilirsiniz.

Diinyanin bir cok yerinde Dow ofisleri, iiretim tesisleri

ve bilim ve teknoloji laboratuvarlar: bulunmaktadir,
consumer.dow.com/ContactUs adresinden lokal iletisim
bilgilerine ulasabilirsiniz.

Goriintiiler: dow_41057982324, dow_ 40355048103, dow _42804421207
SINIRLI GARANTI BILGILERI — LUTFEN DIKKATLICE OKUYUN

Burada yer alan bilgiler, dogru olduguna inanilarak ve iyi niyet kurallarina gére sunulmustur. Buna ragmen,
urdinlerimizin kullanilis metodlari ve kosullari kontrolimiziin disinda oldugundan, buradaki bilgiler,
urdnlerimizin glivenlidi, etkinligi ve nihai kullanim amacina yonelik yeterliligi hakkinda emin olmak icin
misterilerin yapacagi test sonuglarinin yerine ikame edilemez. Kullanim 6nerileri herhangi bir patentin
ihlaline vesile olarak alinmamalidir.

Dow sadece riinlerinin sevkiyat aninda gegerli olan satis sartnamelerine uygunlugunu garanti eder.

Garanti 6l¢lst, satis bedeli veya teslim edilen tirliniin garanti edilen tritinden farkli gikmasi halinde
degistirilmesiyle sinirhdir.

YASALAR TARAFINDAN iZiN VERILEN KAPSAMDA, DOW BELIRLi BiR AMACA YONELIK YADA
TiCARI NITELIKTEKi BASKA HERHANGI BiR GARANTi SEKLINE TABi OLMAYI KESiN BiR SEKILDE
REDDEDER.

DOW MEYDANA GELEBiLE'CEI.( KAZALAR VE BUNUN SONUCUNDA 0LU§ABiLECEK
ZARARLARDAN DOLAYI HIC BIR SORUMLULUGU KABUL ETMEMEKTEDIR.

©™ The Dow Chemical Company ("Dow") kurulusunun veya Dow'a bagli sirketlerin ticari markasidir.
© 2018 The Dow Chemical Company. Tum haklari saklidr.
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